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Kurvengangiger Modulbandforderer und Wendestation

Aufgabenstellung

Verkettung einer Fertigungslinie, auf der Stahlteile in unterschiedlichen Abmessungen spanend hergestellt
werden. Die Stahlteile missen zugefiihrt werden und dabei wahrend des Transportes gewendet werden.
Beim Transport sind Kurven und Hohenunterschiede zu iberwinden. Schleifriickstande und Kahlschmiermit-

tel sollen aufgefangen werden.

mk Lésung

Entwicklung eines kurvengédngigen Modulbandfor-
derers, der den gesamten Streckenverlauf ohne Uber-
gange mit nur einem Antrieb abbilden kann. Die

Offnungen im Modulband lassen Fliissigkeiten nach
unten ablaufen. Mittels eines magnetischen Gurt-

forderers und einer Verstelleinheit zur Hohenanpas-
sung an die Teile, wurde die Wendestation realisiert.

Kundenvorteil

Kurven von 45° - 180° machbar
Streckenverlauf nahezu beliebig konfigurierbar
Nutzlast bei mehreren Kurven bis 100 kg
Nahezu kein VerschleiB des Modulbandes
durch mitlaufende Kurvenfihrungen

Auch geeignet flur Kartons, Glaser, Dosen
uvm.



