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Ventajas de la técnica de perfiles mk

6

Indicaciones

La técnica de perfiles
mk ofrece la maxima
flexibilidad v fiabilidad.

La técnica de perfiles de mk abarca nuestro ver-
satil y acreditado sistema de perfiles mk como
tecnologia base y las aplicaciones basadas en
ella para la industria y el taller.

Sistema de perfiles

El sistema modular de perfiles mk tiene el perfil
adecuado, la técnica de unién adecuada y los
accesorios correspondientes para cada aplica-
cion. La flexibilidad del principio modular abre
posibilidades practicamente infinitas para cons-
trucciones y soluciones a medida.

Dispositivos de proteccion

Basandose en el sistema de perfiles mk, el area
de dispositivos de proteccién ofrece carcasas
de maquina funcionales, cabinas y vallas pro-
tectoras. Gracias al flexible sistema modular,
las instalaciones, maquinas y areas de produc-
cion se aseguran de forma econémica y efectiva.

Configuracion de puestos de trabajo

Bancos de trabajo industrial de mk en cons-
truccion de perfiles: 6ptima productividad del
empleado mediante puestos de trabajo de di-
sefio ergonémico y funcional. La ampliacién a
lineas de montaje completas, encadenamiento
del puesto de trabajo incluido, garantiza proce-
sos optimizados.

Bastidores de maquinas y pedestales

Los bastidores para maquinas e instalaciones
se fabrican individualmente para el cliente y se
dimensionan 6ptimamente en funcién de los
requerimientos y la carga. Los pedestales con
escalera ofrecen un acceso seguro para distin-
tos niveles, tanto en su version moévil como fija,
para fines de mantenimiento o trabajos en
maquinas o instalaciones.



Ventajas de la técnica
de perfiles mk

Extenso sistema de perfiles para la maxima
flexibilidad en todos los sectores y aplicaciones

Al contrario que en las construcciones de acero, no
necesitan trabajos de soldadura, corte o pintura

Perfiles con capacidad de carga para una elevada
absorcién de fuerzas con un disefio atractivo

Reutilizacién de los perfiles y componentes

Uniones de perfiles practicamente sin ranuras
gracias a su radio de bordes de T mm

Versatil técnica de unién orientada a la estabilidad
con tornillos normalizados

Tienda online del sistema de perfiles con datos
CAD gratuitos

Proteccién efectiva y funcional de instalaciones y
maquinas mediante carcasas de maquina, cabinas
y vallas protectoras

Bancos de trabajo industrial ergonémicas en
construccion de perfiles y su encadenamiento para
formar lineas de montaje para una productividad
6ptima

Acceso seguro a maquinas o areas de produccion
mediante escaleras y plataformas

Elevada estandarizacion y, con ella, tiempos cortos
de planificacién, construccién y montaje

Nivel de montaje libremente seleccionable, desde
la pieza suelta o los médulos, hasta bastidores
individuales y aplicaciones completas

Asesoramiento competente sobre el terreno a
cargo de ingenieros de ventas mk

Bancos

de trabajo industrial EI

TECHNOLOGY GROUP
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Explicacion de los simbolos

8

Simbolos de series de perfiles

[25]40]50[60] Los simbolos caracterizan en qué

serie de perfiles se puede utilizar un
[25[40[50]60] elemento de unién o un accesorio.
25]40[50]60]

Segun los campos de color, los com-
ponentes también pueden ser com-
patibles con varias series de perfiles.
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El color azul claro indica que la posibi-
lidad de uso es condicional. Nuestro
servicio técnico estara encantado de
asesorarle.

N
a

[40[50]60]

Los elementos de unién y los accesorios sin simbo-
lo de serie se pueden utilizar en todas las series de
perfiles. Para los perfiles de tubo redondo D28 se
ofrece una gama independiente de conectores.

Anchuras de ranura

Los simbolos indican la anchura de ranura del perfil
o de la series de perfiles en milimetros.

Tornillos
=

Los simbolos indican los tornillos a utilizar
(rosca x longitud en mm). Si se necesitan

[M8x16] tornillos de una norma determinada, ésta
Wim%E se indica también.

n Referencias cruzadas

El simbolo de referencia cruzada con el nimero de
pagina correspondiente hace referencia a productos
o informaciones complementarios que se pueden
encontrar en otras partes del catalogo.

Indicaciones

Rmin
@ Perfiles curvados

El simbolo identifica perfiles seleccionados que
estan disponibles también en variante curvada. El
numero indica el radio interior minimo en milime-
tros. Sélo se puede curvar por el lado delgado del
perfil (eje de flexion horizontal).

ESD (Electrostatic

@ Discharge)

Los articulos marcados con el simbolo ESD se han
realizado como disipadores o conductores y por
tanto son adecuados para el uso en zonas expuestas
a la ESD, asi como para creacién de areas de pro-
teccion ESD. Se asegura una resistencia de puesta
atierra < 10" ohmios al punto de conexién.

Numero de articulo
y denominacién

En los pedidos se debe indicar siempre el numero
de articulo y la denominacién del producto. En el
caso de los perfiles, se pueden pedir las longitudes
de almacenamiento correspondientes o un recorte
individual. Las ultimas cuatro cifras indican la longi-
tud deseada en mm.

Denominacion
Perfil mk 2040.01 (40x40)

N° de articulo
B

Longitud en mm (4 cifras)

Numero de identificacién del perfil




Tienda y datos CAD

www.aluprofil.shop

Tienda online 24/7*

Después de registrarse por primera y ultima vez,
todos los productos de nuestro acreditado sistema
de perfiles estan a su disposicion.

Accesible mediante PC, tablet o smartphone
Clasificacién clara y estructura por categorias

Las imagenes y las descripciones de los productos
ayudan en la eleccién

Funcién de bisqueda por denominacién o nimero
de articulo

Acceso directo a datos CAD

*So6lo para clientes comerciales de Alemania y Austria

TECHNOLOGY GROUP

®

@.»] Datos CAD

Reduzca su tiempo de planificacion y de construc-
cién, aprovechando nuestra biblioteca de piezas
CAD.
Online en la tienda o en Cadenas Part Community
Acceso gratuito a datos CAD

Edicién posterior sencilla con formatos CAD
nativos y neutros

Modelos 3D o plano CAD 2D

Importacioén directa al programa CAD del cliente
posible

Indicaciones 9
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Perfiles de la serie 50 Perfiles de la serie 60 Perfiles funcionales
Perfiles base 62 Perfiles base 68 Los perfiles funcionales se
Perfiles para sala estéril 66 incluyen en la vista general de
Perfiles telescopicos 67 perfiles y una parte de ellos se

explica detalladamente en los
capitulos especificos del tema,
véanse las indicaciones de las
paginas en la vista general de
perfiles.

Perfiles 11



Seleccioén de perfiles

Propiedades de los perfiles de aluminio mk

Con la gran seleccién de perfiles, divididos en cuatro
series de perfiles segun las dimensiones de malla de
25,40, 50 y 60 mm, asi como para la serie de perfiles
de tubo redondo D28, disponemos siempre del perfil
ideal para cada aplicacién y requerimientos de carga
y disefio. La aleacién de aluminio de alta calidad con
su revestimiento de Eloxal extremadamente resisten-
te, junto con la técnica de unidn orientada a la estabi-
lidad han convertido los perfiles en magnitud de refe-
rencia en términos de resistencia y fiabilidad junto con
un atractivo disefio. Se pueden realizar dispositivos,
superestructuras o soportes ligeros con la misma
eficacia que las construcciones portantes para la
construccion de maquinaria. Ademas de perfiles de
construccion, la cartera de productos incluye perfiles
funcionales para, p. €j., dispositivos de proteccion y
configuraciones del puesto de trabajo, cuerpos de
banday guias laterales de la técnica de transporte.

El reducido radio de bordes de sélo 1 mm para
todos los perfiles mk da como resultado una
conexion sin huecos.

Sin acumulacién de suciedad
Disefio atractivo

Las construcciones de perfiles con ranura
cerrada son, por tanto, idéneas para su uso
en salas estériles

Vista general de las series de perfiles

Serie D28

Serie 25

Serie 40

Medidas de enclavamiento

25x25mm

40 x 40 mm

28 [
or 0] |

Dimensiones max.

@ 28 mm 25x 150 mm o 160 x 160 mm 50 x 200 mm o 120 x 240 mm
50 x 50 mm 100 x 100 mm
Material
EN AW 6063 T66 EN AW 6063 T66 EN AW 6063 T66 EN AW 6005A T6 EN AW 6005A T6
AIMgSi 0,5 F25 AIMgSi 0,5 F25 AIMgSi 0,5 F25 AlMgSi 0,7 F27* AlMgSi 0,7 F27*
Ejemplos de aplicacion

Carros de materi- Bastidores ligeros, Bastidores de Bastidores de Bastidores
ales, estanterias, instalaciones maquinas ligeros, maquinas, de maquinas
bastidores ligeros,  experimentales, dispositivos construcciones con cargas
extensiones para dispositivos de de proteccién portantes muy elevadas,
puestos de trabajo  medicién y control poérticos

12 Perfiles

* "
Puede variar en algunos casos
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Calculadora de flexion

¢Soporta su construccion de perfiles las cargas a recibir? Con nuestra herramienta online para el célculo
de la flexién de los perfiles mk en funcién de la carga lo puede comprobar facil y comodamente. El calculo
se basa en las siguientes férmulas.

Rpo2 = 200 N/mm?2 (AIMgSi 0,5 F25)

op = Mbméx S= Rp0,2
Wiy b R0z = 215 N/mm2 (AIMgSi 0,7 F27)
Ty

www.mk-group.com/es/flexion

Caso de carga 1 (perfil apoyado en ambos extremos, articulado)

. <12
‘—L——] Mbmax = % e Momss = 3 8L
@F; t &%
[ ] - PO S [ Joso 5 oa?
48 E-T, 384 E-I,

Caso de carga 2 (perfil apoyado en ambos extremos, fijado a ambos lados)

F-L - L2
- - - Mbmax = —g— _a Mbmax = q1_2
gl KL
.13 B
- f:L o f= q L
192'E'|x,y 384'E'|x,y

Caso de carga 3 (perfil fijado a un lado)

q
B — Mpmax = F - L q Mbmax = —5—
| EERRESTS ?
U B F-L3 N _ q- L4
N f= 3E|Xy f= 8E|Xy

Perfiles 13




Seleccion de perfiles

Normas y fundamentos

E Los perfiles estan hechos de aluminio extruidoy se  strucciones de perfil suelen ser adecuadas para su
pueden adquirir en la longitud estandar de 5100 mm.  uso en interiores a temperaturas de entre +10° y

También se pueden cortar a medida. Las longitudes +60° C y una humedad del 30 al 60 %. Bajo pedido
mayores son posibles previa solicitud. Todos los son posibles elementos que resistan temperaturas
perfiles de construccioén tienen resistencia quimica  de hasta -20 °C. Para la mayoria de los plasticos, las
segun E6 Previamente tratados, para eliminar estrias temperaturas superiores a 80 °C sélo son admisibles
superficiales y rugosidades. Como acabado superfi- a corto plazo, para las estructuras de aluminio sélo
cial, los perfiles estan anodizados con aprox. 10 pym  estan permitidos mds de 150 °C después de haber
en el tono de color CO (colores naturales). La capa pasado por un control. Los valores que se indican
de anodizado es resistente a lejias y acidos (lejias en la tabla siguiente son las desviaciones maximas
alcalinas hasta PH 9,5y 4cidos hasta PH 4). Las con- admisibles tomadas de la norma.

i i En la técnica de perfiles de mk se suelen utilizar
Materlales de lOS perfIIeS mk dos materiales. En las series 25y 40 AIMgSi 0,5

Segun DIN EN 755-2 F25, en la serie 50 y en la serie 60 principalmente
AIMgSi 0,7 F27, que es un 7% mas resistente.

Denominacién del material segin DIN EN 573-3 EN AW 6063 T66 EN AW 6005A T6
AlMgO0,7Si AISiMg(A)

Abreviatura del material segin DIN EN 1725-1 AlMgSi 0,5 F25 AlMgSi 0,7 F27

Numero de material 3.3206.72 3.3210.71

Grosor p g/cm? 2,7 2,7

Moédulo de elasticidad E N/mm? 70.000 70.000

Resistencia a la traccién Rm N/mm? 245 270

Limite de elasticidad 0,2% Rpo,2 N/mm? 200 215

Elongacién de rotura A5 % 8 8

Dureza Brinell HB 80 85

Coeficiente de dilatacion térmica *a0e *106

(hasta 20°C/hasta 293°K) a 1/K 2;2*11(()]6 2;2*11%6

(20°-100°C/293°-373°K) ! ’

Conductividad térmica X W/(m*K) 200-220 180-220

Conductividad eléctrica * o, B B

(20°C/293°K) K m/(Q"mm?)  28-34 26-32

Tolerancia de alineacion en sentido transversal*

. . .. D
Anchura W (mm) Tolerancia de alineacion

Rango de valores de los bordes de la

]
haside hasta seccion transversal D (mm) O l{:j
- 40 0,20 = | B
40 60 0,30

60 90 0,40 OL 20
T

90 120 0,45

120 150 0,55 Es posible la copia de puentes.

150 180 0,65 Tolerancias de planitud y desviacién
180 210 0,70 del contorno previa solicitud.

14 Perfiles
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Tolerancia de alineacion en D
direccion longitudinal*

La tolerancia de alineacidn hq no debe superar los
valores de la tabla para determinadas longitudes; =
ademas, para cada seccion de longitud de 300 mm
la desviaciéon méaxima puede es de 0,3 mm.

Longitud L hasta 1000 hasta 2000 hasta3000 hasta4000 hasta5000 hasta6000 masde 6000
Tolerancia hq 0,7 1,3 1,8 2,2 2,6 3 3,5

Tolerancias para recortes de perfil*

Longitud L hasta 500 hasta 1000 hasta 2000 hasta 6000
Tolerancia +0,5 +0,8 +1,2 +2,0
Anchura W hasta 50 hasta 100 hasta 200 hasta 300
Tolerancia angular D 0,2 mm 0,4 mm 0,8 mm 1,2 mm

Si la tolerancia longitudinal anterior no basta, siempre se tiene la posibilidad del mecanizado frontal de
los perfiles.

Torsion
Anchura W Tolerancia de torsién H con longitudes L
mds de 1000 mas de 2000 mas de 3000 mds de 4000 mdas de 5000
masde  hasta  hastal000 '\ i 5000 hasta3000 hasta4000 hasta5000 hasta6000 oS 4€ 6000
- 25 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
25 50 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,0
50 75 1,0 1,2 1,2 1,5 2,0 2,0
75 100 1,0 1,2 1,5 2,0 2,2 2,5 previo
100 125 1,0 1,5 1,8 2,2 2,5 3,0 acuerdo
125 150 1,2 1,5 1,8 2,2 2,5 3,0
150 200 1,5 1,8 2,2 2,6 3,0 3,5
200 300 1,8 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5

* Segln DIN 17615 o DIN EN 12020
Perfiles 15



Para los taladrados laterales se deben indicar las
posiciones de taladrado, es decir, las ranuras.

Ejemplo con perfil mk 2040.06

El punto de partida A es la ranura de la parte supe-

rior izquierda cuando la seccioén transversal del

perfil se encuentra en un lado largo. La indexacion
posterior se realiza de forma ascendente por orden

alfabético en el sentido de las agujas del reloj.
Asimismo, nos puede proporcionar un boceto.

Taladrado lateral hasta el centro del perfil

a un lado a ambos lados

©
©

NE=
NNE=

Taladrado lateral pasante

a un lado a ambos lados

I
(]
(]
'
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Mecanizacion de perfiles

Vista general de
mecanizacion de extremos

Para la construccion de conexiones positivas de
perfiles, muchas veces es necesario mecanizar
los extremos de los perfiles. Por ejemplo, se debe
taladrar para tensores de unién o se deben cortar
perfiles al inglete. A continuacion se explican los
pictogramas de los distintos mecanizados de
extremos.

En el capitulo siguiente se indican en cada perfil
los mecanizados de extremos mas habituales,
numero de articulo incluido. Son posibles otros
mecanizados de extremos y se pueden suministrar
previa solicitud.

Indicacion
En nuestra tienda online y en nuestra biblioteca
CAD puede seleccionar y pedir el mecanizado de

extremos muy cémodamente u obtener datos CAD
(www.aluprofil.shop).

2 aunlado 2 a ambos lados

T || B¢
e e e

|

2 aambos lados

e e

$

N
AN
N

2 aunlado
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Rosca en el lado frontal

a un lado a ambos lados 204 aunlado 2 0 4 aambos lados
= = =

Casquillo con rosca en el lado frontal

a un lado a ambos lados 204 aunlado 2 04 aambos lados

= || =_-

=EEE

Helicoil en el lado frontal

a un lado a ambos lados 204 aunlado 2 0 4 aambos lados

V7772 V7772 vzzz
V7774 V2774 7z
V72774 V72774 77

Mecanizado frontalmente

Para una mayor precision en la perpendicularidad y una menor tolerancia

I:I a la longitud, el perfil se puede tallar hasta una longitud de 2 metros (otras
longitudes previa solicitud).

78y Iom

Corte al inglete

aun lado a ami)os lados P Los cortes a inglete incluidos en el catdlogo se
> . .
B realizan siempre por el lado largo, como se mues-
tra aqui.

Los cortes al inglete a ambos lados se realizan
siempre opuestos como se representa aqui.

Son posibles otras versiones bajo pedido.

Perfiles 17



Mecanizado de perfiles

Mecanizacion frontal de los extremos

E Serie 25

Rosca M5 o M10

Helicoil M4
K112030104

Helicoil M8
K112030109

Serie 40

Rosca M12

Rosca M8 con

extra-ligero

@\ §
By

Helicoil M10
K112030110

Serie 50 Serie 60

M12

Rosca M8 Rosca M12 o M16
Capacidad de carga
reducida con rosca M16

Helicoil M6 Helicoil M10
K112030106 K112030110

Casquillo con rosca M3
K112030002

Casquillo con rosca M6
K112030006

18 Perfiles

Casquillo conrosca M8  Casquillo conrosca M5 = Casquillo con rosca M8

K112030008

K112030005 K112030008

Casquillo con rosca M12
K112030010

*Profundidad de rosca recomendada = 2-dy (¢ medida nominal)



Mecanizado frontal de los extremos

A continuacidn le ofrecemos una vista general de los machos de roscar y herramientas de roscar

TECHNOLOGY GROUP

®

necesarios, asi como de los casquillos con rosca y Helicoils. El mecanizado se puede realizar con una
taladradora de mano. Las herramientas de roscar son adecuadas para el uso manual.

Serie

25

25

25

25

25

25

40 extra-
ligero

40

40/60

40/60

50

50

50

60

60

60

¢ canal
taladra-
do [mm]

4,2

8,5

4,2

8,5

4,2

8,5

10,0

10,0/10,5

10,0/10,5

7,0

7,0

7,0

10,5

14,5

14,5

Mecanizacion
de extremos

Rosca M5

Rosca M10

Casquillo con
rosca M3

Casquillo con
rosca M6

Helicoil M4

Helicoil M8

Rosca M8

Rosca M12

Casquillo con
rosca M8

Helicoil M10

Rosca M8

Casquillo con
rosca M5

Helicoil M6

Rosca M12

Rosca M16

Casquillo con
rosca M12

K112030002

K112030006

K112030104

K112030109

K112030008

K112030110

K112030005

K112030106

K112030010

Herramienta

Macho de roscar M5

Macho de roscar M10

Macho de roscar M5x0,5 mm,
herramienta de roscar

Macho de roscar M9x1 mm,
herramienta de roscar

Macho de roscar para Helicoil
M4, herramienta de roscar

Macho de roscar para Helicoil
M8, herramienta de roscar

Moldeador de rosca M8

Macho de roscar M12

Macho de roscar M12x1,5 mm,
herramienta de roscar

Macho de roscar para Helicoil
M10, herramienta de roscar

Macho de roscar M8

Macho de roscar M8x1 mm,
herramienta de roscar

Macho de roscar para Helicoil
M6, herramienta de roscar

Macho de roscar M12

Macho de roscar M16

Macho de roscar M16x1,5 mm,
herramienta de roscar

K903060005

K903060010

K903060105
K902010004

K903060109
K902010010

K903060204
K902010204

K903060208
K902010208

K903070008

K903060012

K903060113
K902010012

K903060210
K902010210

K903060008

K903060108
K902010008

K903060206
K902010206

K903060012

K903060016

K903060116
K902010016

Profun-

didad

rosca

[mm]

15

30

10

15

10

15

20

35

20

20

25

15

15

35

45

25

Perfiles 19



20 Perfiles

Rmin

Mecanizado de perfiles

Perfiles curvados

Los perfiles seleccionados pueden curvarse hasta
alcanzar el radio deseado. Los perfiles con opcién
de flexion estdn marcados con un simbolo, el nu-

mero indica el radio interior minimo (Rmin) en mili-

metros.

Datos de pedido necesarios

Numero de identificacién del perfil

Radio interior R
Angulo o

En el caso de los perfiles no cuadrados, la flexion
sélo puede realizarse en el lado estrecho del perfil,
es decir, de canto, como se muestra aqui. La
flexion hace que las secciones transversales se
deformen ligeramente, por lo que se puede reducir,
por ejemplo, la anchura de las ranuras.

Se pueden flexionar los siguientes perfiles

mk 2025.01 (25x25)
mk 2025.02 (25x50)
mk 2025.03 (25x100)
mk 2025.04 (25x150)
mk 2025.22

mk 2025.41 (20x40)
mk 2025.42 (20x80)
mk 2025.43 (20x120)
mk 2025.44 (20x160)
mk 2025.31 (25x25)
mk 2025.35 (25x25)
mk 2025.32 (25x50)
mk 2025.36 (25x50)
mk 2040.01 (40x40)
mk 2040.02 (40x80)
mk 2001

mk 2000 (50x50)

mk 2014 (50x50) ligero
mk 2023 (50x75)

mk 2004 (50x100)

véase la pagina 42
véase la pagina 43
véase la pagina 43
véase la pagina 43
véase la pagina 44
véase la pagina 46
véase la pagina 46
véase la pagina 47
véase la pagina 47
véase la pagina 48
véase la pagina 48
véase la pagina 49
véase la pagina 49
véase la pagina 51
véase la pagina 53
véase la pagina 63
véase la pagina 63
véase la pagina 63
véase la pagina 64
véase la pagina 64
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Vista general de perfiles

Dimensiones de los perfiles de construccion

Perfiles de construccion de la serie D28

e

py
(O}
0C

028

Perfiles de construccion de la serie 25 (ij
ol
T
,-\-d
Fam|
|
o/ 5ot
[ A [
,-\-d ,-\-d
[ [eaml P VI
|yl |yl — I JQ
oG, oG, N |1==(0)==1
PR | ] A o ] (O Y
9 <l ~Al A N LA
i - o i
25x25 25x50 25x100 25x150 50 %50 50x57 70x70
Perfiles adaptadores de la serie 25/40 65 10
erfiles adaptadores de la serie 25/. Ty Uy

RIS

SR

.

20x40 20x80 20x120 20x160
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TECHNOLOGY GROUP

Perfiles de construccion de la serie 40 10

40x40 40x80 40x120 40x160 80x80 80x120 80x160 120x120 160x 160
Perfiles de construccion de la serie 50 (Ej

s

=§

25x50 50x50 50x75 50x100 50x150 50x200 100x100

i

Perfiles de construccién de la serie 60 (Ej

@)
Q
@]
€]

O
o
P

38|
)
38|
)

L

38|
)
3R]
&

5 5% 30k
0 0 0
OL-10 oL-10 OL-10
60x60 60x180 60x240 120x120 120x240
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Vista general de perfiles

Perfiles de construccion

Superficie Masa

A m
[mm2]  [kg/m]

Perfiles de |la serie D28

mk 2279 28
52.79. ... 235 0,63

mk 2280

52.80. .... ZaE e

© k

c®5 Perfiles de la serie 25

mk 2025.01 25
(25x25) T 279 075
25.01. .... Sl
mk 2025.31 e
25x25 g 284 077
[aV]
25.31. ....
mk 2025.35 N
(25x25) g 275 0,75
25.35. .... ]
k .25
mk 2025.37 ] ﬁ
25.37. .... & 1 267 0,73
25
mk 2025.38 1 ﬁ
25.38. .... gl 30 290 0,79
mk 2025.02 50
(25x50) g 501 1,35
25.02. .... ]
mk 2025.32 50
25x50 o a5 | 120
~N
25.32. .... ]
mk 2025.36 50
(2ox0) dmm a2 12
25.36. ... ]
50
mk 2025.39
25.39. ... a%%@ 407 1,10

24 Perfiles

Momento de inercia

Ix
[cm?]

1,44

1,64

1,73

1,73

1,71

1,32

1,52

12,20

3,22

312

2,05

ly
[cm?]

1,32

1,54

1,73

1,62

1,68

1,28

1,48

3,30

12,00

11,90

9,44

It
[cm?]

0,40

0,46

2,20

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

1,07

117

1,38

1,42

1,38

1,27

4,87

2,60

2,58

1,81

Wy

[cm?]

0,99

1,10

1,38

1,29

1,34

112

1,25

2,64

4,81

4,81

3,77

Wp

[cm?]

0,38

0,32

1,25

Pag.

40

40

42

48

48

49

49

43

49

49

49
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®

Superficie Masa Momento de inercia Momento de resistencia

A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag. E
[mm?2]  [kg/m] [em?*]  [cm?4] [cm?*] [cm3] [cm3]  [cm?]

c®5 Perfiles de la serie 25

mk 2025.03 100
(25x100) ﬁ'o@'o[)o'@"o; 945 2,55 8700 644 653 1740 515 3,03 43
25.03. ....

k202522 =%~

rznszz' & G000 837 2,26 6430 584 - 1290 467 - 44

mk 2025.04 (25x150)

25.04. .... 150
1390 3,75 280,00 9,58 11,00 3730 766 4,64 43
-0 0-0-0:
mk 2025.05 =0
(50x50) Nl 816 2,21 22,30 22,30 1190 890 890 391 43
25.05. .... A PG
135"
mk 202518 R
n g, _ _
25.18. ... & I-l‘f? 376 1,02 372 506 177 24 49
A_125
B 50
r2n5k22(§)25_20 z,l 783 212 1550 1550 8,62 620 545 213 45
70
r2n5k221025'21 oo%l 1100 298 43,60 43,60 2720 12,550 12,50 500 45

%5 % Perfiles adaptadores de la serie 25/40

mk 2025.41 40

(20x40) 9 377 102 620 149 - 310 139 - 46
25.41. ....

mk 2025.42 80

(20x80) o 717 194 4250 297 - 1060 28 - 46
25.42. ....

mk 2025.43 120

(20x120)  olbamams] 1060 2,86 136,00 444 - 2270 4,37 - 4
25.43. ....

mk 2025.44 160

(2250:160) g 1400 377 31500 590 - 3930 58 - 47

Perfiles 25



Vista general de perfiles

Perfiles de construccion

Superficie

A

[mm?]

Masa

m

[kg/m]

% Perfiles de la serie 40

mk 2040.31 (40x40) <*2

extra-ligero OE%
54.31. ... N

mk 2040.40 49,
(40x40) ligero Oﬂ%
54.40. ... %

mk 2040.01 40
(40x40) o@
54.01. .... M

mk 2040.92
(40x40) T
54.92. .. h=¢
mk 2040.93
(40x40) I.)"@
54.93. .... ¥

mk 2040.94
(40x40) bviv
54.94. .... I
mk 2040.95
(40x40) o IS
54.95. .... l', $
mk 2040.96 40
(40x40) ({ S
54.96. .... N ’4_-‘
mk 2040.16 40
54.16. .... Ej
mk 2040.21

(40x40) OI
54.21. .... N

mk 2040.11

(40x40) o
54.11. .... ‘{
mk 2040.14

54.14. .... {

26 Perfiles

561

606

742

623

634

634

647

659

463

685

696

604

1,50

1,64

2,00

1,68

1,72

1,72

175

1,78

1,25

1,84

1,88

1,62

Momento de inercia

Ix
[cm?]

9,69

10,50

12,10

11,00

11,00

11,40

11,00

11,50

5,28

11,00

11,10

8,30

ly
[cm?]

9,69

10,50

12,10

10,60

11,00

10,50

11,40

11,50

6,22

10,20

11,10

8,30

It
[cm?]

0,66

0,79

117

1,83

2,91

3,86

6,04

2,60

3,36

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

4,84

5,26

6,06

5,40

5,40

5,73

541

5,74

2,87

5,42

5,50

4,75

Wy
[cm?]

4,84

5,26

6,06

5,28

5,40

5,28

5,74

5,74

3,1

510

5,50

4,75

Wp
[cm?]

0,53

0,57

0,98

0,74

1,28

1,40

1,28

1,35

Pag.

50

51

51

56

56

57

57

57

57

59

59

60



Superficie

A

[mm?2]

Masa

m
[kg/m]

%5 Perfiles de la serie 40

4Q

mk 2040.15

54.15. .... E?
mk 2040.52 -
(40x80) T
extra-ligero 3
54.52. ....

mk 2040.41 80
(40x80) ligero g
54.41. ....

mk 2040.02 80
(40x80) o

54.02. .... 22
mk 2040.100 80
(40x80) Fiv =7
54.100. .... ~

mk 2040.101 80
(40x80) s

54.101. .... = 0=¢
mk 2040.104 80
(40x80) o
54.104.... Ex@i
mk 2040.22 80
40x80 N7 S
(54,22, ) PRQsE
mk 2040.12 -0 -
(40x80) 05870%7
54.12. .... M

mk 2040.05 120

54.05....
mk 2040.06 (40x160)
54.06. ....

o} OR

o
o

561

988

1160

1340

1090

1100

1140

1270

1270

1740

2320

1,51

2,67

2,85

3,62

294

2,97

3,07

3,43

3,43

4,69

6,26

Momento de inercia

Ix
[cm?]

7,85

64,10

68,90

83,30

70,80

72,70

75,50

75,50

7790

257,00

576,00

ly
[cm?]

7,85

17,50

18,70

22,60

19,70

19,70

20,60

21,50

21,40

31,60

41,40

It
[em4]

6,65

12,60

12,90

14,10

30,60

18,80

22,00

19,70

37,50

TECHNOLOGY GROUP

®

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

4,54

16,00

17,20

20,80

17,70

18,00

18,80

18,90

19,90

43,70

72,00

Wy
[em?]

4,54

8,76

9,33

11,30

9,63

9,64

10,30

10,70

10,90

15,80

20,70

Wp
[cm?]

2,70

5,16

2,61

2,66

3,26

3,37

2,59

6,24

11,20

Pag.

60

52

52

53

57

57

57

60

60

54

54
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Vista general de perfiles

Perfiles de construccion

Superficie Masa Momento de inercia Momento de resistencia

E A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag.
[mm?2]  [kg/m] [ecm?*] [cm?4] [cm?4] [cm®] [cm3] [cm3]

% Perfiles de la serie 40

mk 2040.45
(80x80) ligero 1760 4,75 12790 128,00 53,70 3190 3190 9,88 53
54.45. ...

80
mk 2040.03
(80x80) of 12 G 2060 557 150,00 150,00 88,70 3740 3740 12,30 53
54.03. .... ¢
mk 2040.73
(80x80) 2110 572 150,00 150,00 80,50 3710 3740 12,30 54
54.73. ...

80
mk 2040.109
(80x80) sl P © 1860 504 138,00 138,00 14500 34,50 3450 747 57
54.1009. .... o 0

80
mk 2040.46
(80x80) ol ¢ € 2020 544 14500 146,00 79,40 3560 36,40 927 61
54.46. ... ®I ' No

80
mk 2040.13
(80x80) o ) 6 1970 532 142,00 142,00 - 36,00 36,00 - 61
54.13. .... 4 Do, ©

120
mk 2040.07
(80x120) o 2580 6,96 441,00 208,00 146,00 73,40 52,0 18,20 54
54.07.... °

mk 2040.08 (80x1 6930

54.08. ....
3500 9,46 949,00 272,00 321,00 119,00 68,00 29,00 55
120
mk 2040.10
(120x120) ) 3060 8,26 585,00 585,00 312,00 9750 9750 31,80 55
54.10. ... -

28 Perfiles



Superficie Masa
A m
[mm?]  [kg/m]

%5 Perfiles de la serie 40
mk 2040.09 (160x160)

54.00. .... 150

i 4220 11,40
2"4"02240'04 1340 3,61
r5n4k12;J40.19 s 013 | 254

TECHNOLOGY GROUP

®

Momento de inercia  Momento de resistencia

Ix ly It Wx Wy Wp  Pag. E
[cm4  [em*  [ecm4 [ecm3] [ecm3] [cm?]

- - - - - - 55
71,80 71,80 6,51 18,80 18,80 3,00 61
22,10 30,50 - 6,64 8,10 - 61
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Vista general de perfiles

Perfiles de construccion

Superficie

A
[mm?]

Masa

m
[kg/m]

% Perfiles de la serie 50

mk 2001
51.01. ...

mk 2030
51.30. ....

mk 2002 (50x50)
extra-ligero
51.02. ....

mk 2014
(50x50) ligero
51.14. ....

mk 2000
(50x50)
51.00. ....

mk 2019
(50x50)
51.19. ....

mk 2018
(50x50)
51.18. ....

mk 2017
(50x50)
51.17. ....

mk 2003
51.03. ...

mk 2023
(50x75)
51.23. ...

mk 2004
(50x100)
51.04. ....

50

mk 2006
(50x150)
51.06. ....

[e]

30 Perfiles

25

b

30

30

<90,

,
=
o
=
o

5
s
R
(8

o
o

o
o

5

I‘~n
=}

o

[ 14

1«50 o
o
oG a0

153
=}

|

50
o0

(13
oG 10

50

T 50
L1s
0

@

193
o

@T

50

52 o]
i}

[¢]

5
. or_90
(5] —
i
ij S
oL Jo oL 10

]

542

394

693

760

1080

1100

1110

1120

762

1400

1810

2600

1,49

1,06

1,75

1,98

2,85

3,00

3,00

3,03

2,00

3,78

4,87

7,00

Momento de inercia

Ix
[cm?]

14,30

312

19,60

21,20

29,90

30,60

30,60

30,60

14,00

89,30

200,00

597,00

ly
[cm?]

2,67

4,45

19,60

21,20

29,90

30,00

30,60

31,30

14,00

39,60

55,40

80,50

It
[cm?]

2,96

5,23

16,10

24,40

49,20

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

5,70

2,08

7,83

8,51

12,00

12,10

12,10

12,10

6,49

23,80

40,00

79,70

Wy
[cm?]

1,82

2,96

7,83

8,51

12,00

11,90

12,10

12,50

6,49

15,80

22,10

32,10

Wp
[cm?]

1,91

2,85

2,70

6,39

13,20

Pag.

63

63

63

63

63

66

66

66

63

64

64

65



Superficie

A

[mm?2]

Masa

m

[kg/m]

%5 Perfiles de la serie 50

mk 2008 (50x200)
51.08. ....

mk 2005
(100x100)
ligero
51.05. ....

mk 2011
(100x100)
51.11. ...

mk 2009
51.09. ....

mk 2072 S ﬁg

5172.... | Jf

mk 2031

51.31. .... ©

mk 2033 o0
51.33. ... &

2650

3670

2320

1710

1120

554

7,00

9,70

6,27

4,62

2,85

1,50

Momento de inercia

Ix
[cm?]

1300,00 107,00 72,70

335,00

383,00

239,00

152,00

79,20

5,22

ly
[cm?]

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

130,00

335,00 153,00 67,00

383,00 226,00 76,70

239,00

152,00

55,60

27,70

42,00

28,70

23,20

4,94

TECHNOLOGY GROUP

Wy
[em?]

42,70

67,00

76,70

42,00

28,70

18,50

9,24

Wp
[cm?]

17,50

18,10

26,50

®

Pag. E

65

64

65

64

65

67

67
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Vista general de perfiles

Perfiles de construccion

Superficie Masa Momento de inercia Momento de resistencia

E A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag.
[mm?  [kg/m] [em*]  [em*] [em*  [em?] [em?]  [em?
4 Perfiles de la serie 60

mk 2060.01 60

(6600;?0) g'O 1600 4,31 60,20 60,20 718 20,00 20,00 305 69
.01. ... =

mk 2060.02 120

(6%0;1220) Olmﬂlo 2580 6,95 404,00 103,00 50,20 6730 3450 913 69

mk 2060.03 (60x180)
60.03. ....

3540 9,57 1210,00 14700 70,70 134,00 4890 22,30 69

mk 2060.04 (60x240)
60.04. ....

240 )
4520
o [¢)
o=
O 0

mk 2060.05 120
(120x120)
60.05. ....

12,20 2660,00 190,00 155,00 221,00 63,30 25,60 69

3800 10,30 660,00 660,00 225,00 110,00 110,00 3190 70

mk 2060.07 (120x240)

60.07. ....
) 240

6700 18,10 4090,00 1180,00 591,00 340,00 169,00 58,30 70
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Vista general de perfiles

Perfiles funcionales

Superficie Masa Momento de inercia  Momento de resistencia

E A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag.
[mm2]  [kg/m] [em*]  [ecm4 [ecm*4 [cm3] [cm3] [cm?]

Perfiles de revestimiento

43
r5"4kf:40'43 %% 151 0,41 - - - - - - 19
83
5m4kf£40-42 gﬁ 251 0,68 - - - = = - 19
k 2040.44 —
o gi% 316 0,85 - - - - - - 19
. . seee ~N
120
;“4";:40'85 ;%;Q 344 093 - - - - - - 197

40

mk 2040.50

54.50. .... gL 189 0,51 - - - - - 202
mk 2040.51 g " o ) ) i i ) N
54.51. .... gi ,

50,
mk 2050 I H
51.50. .... & 158 0,43 - - - - _ _ 202
mk 20571 =
51.51. ... gi 203 0,56 202
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Superficie

A

[mm?]

Perfiles de cierre

mk 2060.30
60.30. ....

16

E%F 55

10

Perfiles para paneles

mk 2206
52.06. ....

mk 2207
52.07. ....

mk 2203
52.03. ....

mk 2210
52.10. ....

mk 2211
52.11. ...

mk 2214
52.14. ....

mk 2215
52.15. ...

mk 2040.60
54.60. ....

mk 2220
52.20. ....

4
~r s
6
i 102
4
I 130
4
%Q‘ 93
6
@%:;_ﬂ]‘ 174
v%ci 91
w%i 174
9 120
11
& ﬁ 119
15

Masa Momento de inercia

m Ix ly It
[kg/m]  [em*] [cm*] [cm?]

0,28 - - -

0,37 - - -

0,25 = = =

0,47 - - -

0,25 - - -

0,47 - - -

0,32 - - -

0,32 - - -

TECHNOLOGY GROUP

®

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

Wy
[em?]

Wp
[cm?]

Pag.

156

246

246

246

246

246

246

246

251

253
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Vista general de perfiles

Perfiles funcionales

Superficie

A

[mm?2]

Masa

m

[kg/m]

Momento de inercia

Ix
[cm?]

ly
[cm?]

It
[cm?]

Perfiles para bancos de trabajo industrial

mk 2040.36
54.36. ....

mk 2040.37
54.37. ....

mk 2040.38
54.38. ....

mk 2040.39
54.39. ....

mk 2040.74
54.74. ....

mk 2040.75
54.75. ....

mk 2040.23
54.23. ....

mk 2040.34
54.34. ....

mk 2040.30
54.30. ....

mk 2040.33
54.33. ....

mk 2040.70
54.70. ....

40

40
<3
024
[ |
@)

24
‘EIE‘“
=}

ISy
o

-

o]
o

-

~
o

50

o Eﬁiﬂ 1|
@ o

40

N
o

:

N
o

f

N
o

]

5

mk 2040.35
54.35. ...

36 Perfiles

25,
N
S
22,
¥
§ o

1050

426

933

1110

1300

1120

785

1310

1590

1170

1310

593

2,83

117

2,52

3,00

3,50

3,01

2,12

3,56

4,29

3,15

3,53

1,60

17,50

2,74

43,10

49,90

74,30

68,40

42,60

140,00

234,00

162,00

19,20

17,50

14,60

32,40

49,90

56,40

38,60

12,00

24,10

67,10

14,00

3,16

27,20

26,00

28,60

32,80

30,80

28,30

Momento de resistencia

Wx
[cm?]

8,75

1,09

13,60

16,30

21,20

27,30

10,70

23,50

39,10

27,30

6,40

Wy
[cm?]

8,75

O3

13,00

16,30

18,70

11,00

590

12,00

21,30

9,66

2,50

Wp
[cm?]

8,02

3,65

4,18

4,83

4,04

4,67

Pag.

316

317

317

317

317

317

318

318

318

318

319

318
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Superficie Masa Momento de inercia Momento de resistencia

A m Ix ly It Wx Wy
[mm?]  [kg/m] [em*]  [ecm*] [ecm*] [cm3] [cm?]

Perfiles para puertas corredizas y ventanas

i R
?254212.4.1. nan | 248 [ 067 - - - = -
?254252_ 45 I@ 569 1,54 14,40 12,70 - 4,86 6,33
?254242.4.%.. g 321 0,87 - - - - -

Perfiles para escaleras y plataformas

100
?4k628040'68 g% U a 878 2,37 - 14,2 - - 8,71

mk 2040.69

150
54.69. .... ﬁ 1063 2,87 - 168 - - 174
2

Wp
[cm?]

Pag. E

237

237

226/
303

277

327

327
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Vista general de perfiles

Perfiles funcionales

Superficie  Masa Momento de inercia  Momento de resistencia
E A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag.
[mm2]  [kg/m] [em*]  [ecm4 [ecm*4 [cm3] [cm3] [cm?]
Perfiles para técnica de transporte*
75
mk 2075 e — _ B
51.75. .... gl 5L 830 224 4960 681 13,20 534 T
mk 2100
51.76. ... g; 980 2,65 103,00 8,00 - 2060 6,49 = T
mk 2150 =Y ——= 1370 3,70 607,00 10,50 - 4090 897 - T
51.77. .... gy : ' , , ,
mk 2045.41
45.41. .... 5; e 152 11,20 1120 - 500 500 - TT
I Ol
90
mk 2045.42 I ) i
45.42. . QEEDEED 956 2,58 79,20 19,80 17,60 8,80 T
k 2026 190
m JB s 1310 3,56 172,00 32,80 - 3450 10,30 - TT
51.26. .... 2
150
e S7——RE_30|
mk 2027 1520 410 476,00 37,40 - 63,550 11,00 - TT
51.27.... 8
150
r5n1k027007 g 2381 6,42 622,00 48,70 507 8300 2740 402 TT
mk 2028
51.28. ....
1710 4,64 969,00 40,90 - 9690 11,50 - TT
mk 2024
51.24. ....
‘ 4 3140 8,48 221000 121,00 - 177,00 48,70 - T
= =
80
r5n2k521251 ” 1340 362 81,80 3580 - 20,40 13,30 - TT
mk 2040.80 &L
54.80. .... Si@ 20 183 240 3630 - 276 906 - | 1T

. * Véase el catalogo Técnica de transporte (TT)
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Superficie Masa Momento de inercia Momento de resistencia

A m Ix ly It Wx Wy Wp  Pag. E
[mm?2]  [kg/m] [em*]  [em4 [ecm*] [ecm3] [ecm3] [cm?3]

Perfiles para técnica de transporte*

120

?4k826040'86 8@ 1074 290 122,00 412 - 203 447 - 1T
100
;;kfg’m g"ﬂzo 1800 4,87 193,00 51,40 10,60 3830 1990 489 TT
10. .... i -
135
?1k12§12 8@’%}’ 2840 7,67 502,00 11800 6840 7190 3940 1020 TT
A2, ... 5
mk 2254 %5
52 54 s 767 208 5660 288 - 1190 244 - TT
mk 2065 =
51.65 & 627 168 3980 423 - 1170 463 - TT
mk 2066 0
51.66. .... 8 877 236 9870 65 - 1970 6,40 T
mk 2255 120
50 55 g}ﬁ 906 2,45 182,00 1650 - 2900 627 - TT
75
;“1k§6°86 mﬁ% 616 1,64 - - - - - - |
80
;}k;?e” o T 1245 324 8810 2580 - 2200 1250 -  TT
60. ... 9 G
150
mk 2061

51.61. ... SDDDQDO 2280 6,17 595,00 5760 2590 7930 26,30 8,76 TT
o] o]

:

o s U
mk 2239 %ﬁ- 128 - i ) ) ) ) .
52.39. .... 2 ,

40,
mk 2260

52.60. .... 428 116 175 75 - 136 354 - TT

-

* véase el catélogo Técnica de transporte (TT) X
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Perfiles de la serie D28

Perfiles base

Los perfiles de tubo redondo de la serie D28 tienen
un didmetro de 28 mm y un canal de taladrado
central de ¢ 7,4 mm. Son compatibles con la serie
de perfiles 40 de mk y se pueden conectar mediante
adaptadores o tensores. Los bastidores ligeros,

los carros de materiales, las estanterias o las exten-
siones para puestos de trabajo, por ejemplo, se
utilizan en la construccion de los equipos.

Material: Aluminio anodizado

Conectores D28, véase a partir de la pagina 132
Remates véase a partir de la pagina 150

Perfil mk 2279

Ejemplo de fijacion 0,63 kg/m
Perfil mk 2040.01 (40x40), Al N.° de articulo
Long. de stock 52.79.5100
Perfil mk 2280, Al, con mecanizado de extremos ¢ 10
Recorte 52.79. ....
Tensor de unién serie 40, acero VZ, .
B51.03.041 Mecanizado de extremos
] @10 5279BV....
210 5279BW....
E ] M8 moldeado 5279AA....
E < M8 moldeado 5279AB....

Perfil mk 2280
0,67 kg/m

N.° de articulo

L—

Long. de stock 52.80.5100
Recorte 52.80. ....
Mecanizado de extremos

1 @10 5280BV....
910 5280BW....
E ] M8 moldeado 5280AA....
E 49 M8 moldeado 5280AB....
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Remates véase
a partir de la pagina 150

Ejemplo de fijacién con escuadra

Escuadra 15, 25.50.1000

Tornillo de cabeza cilindrica
DIN 6912, M5x10, D6912510

Arandela de seguridad ¢ 5.3
acero VZ, K111010015

Tuerca 1 M5, acero VZ
25.50.0500

Cotas basicas
Ejemplo del perfil mk 2025.01 (25x25)

25

0‘)4.‘2

085
l10.5
25

6.05

17.5
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Perfiles de la serie 25

Perfiles base

Los perfiles de la serie 25 se basan en las medidas
de enclavamiento de 25 x 25 mm. Los campos de
aplicacion clasicos son bastidores ligeros, vitrinas,
instalaciones experimentales finas, dispositivos de
medicién y control, asi como bastidores electréni-
cos. El ancho de ranura de 6 mm y la profundidad
de ranura de 6,5 mm estan disefiados para el uso de
tornillos DIN M5, opcionalmente también M4 y M6.
Los canales taladrados de los perfiles estan dimen-
sionados para el corte de roscas y para la instala-
cion de un casquillo con rosca o helicoil.

Material: Aluminio anodizado

Perfil mk 2025.01
(25x25)

0,75 kg/m

Rmin

N.° de articulo

Long. de stock 25.01.5100
Recorte 25.01. ....
Mecanizado de extremos

A 2501AE....
/N ayB 2501AF....
] @¢58 2501BA....
958 2501BB....
E__1 wM™10 2501AA....

E 4 M10 2501AB....

E 3 4xM5 2501AD....
F 4 Mé B25.01.002....
= = M8 B25.01.011....



Rmin

Long. de stock

Recorte

Mecanizado de extremos
N\ ayB

258

H s ©58

E ] M10

E = w10

E = w6

E 2 M8

Rmin

Long. de stock

Recorte

Perfil mk 2025.02
(25x50)

1,35 kg/m

N.° de articulo
25.02.5100

25.02. ...

2502AF....
2502BA....
2502BB....
2502AC....
2502AD....
B25.02.002....
B25.02.011....

Perfil mk 2025.03
(25x100)

2,55 kg/m

N.° de articulo
25.03.5100

25.03. ...

Rmin

Long. de stock

Recorte

Long. de stock

Recorte

Mecanizado de extremos
/N ayB

E o 4xMe

TECHNOLOGY GROUP

®

Perfil mk 2025.04
(25x150)

3,75 kg/m

N.° de articulo
25.04.5100

25.04. ....

Perfil mk 2025.05
(50x50)

2,21 kg/m

N.° de articulo
25.05.5100

25.05. ...

2505AF....
B25.05.002....

43



Remates véase
a partir de la pagina 150

Ejemplo de fijacién con tensor de unién

Tensor de unién B51.03.009

44 Perfiles

Perfiles de la serie 25

Perfiles base

Las aplicaciones clasicas son p. ej., la construccion
de stands de feria, tabiques variables, bastidores o
aplicaciones en las que los perfiles deban formar un
angulo de 45° o0 60°.

Material: Aluminio anodizado

Perfil mk 2025.22

2,26 kg/m

Rmin
N.° de articulo

Long. de stock 25.22.5100
Recorte 25.22. ....



TECHNOLOGY GROUP

®

Perfil mk 2025.20
2,12 kg/m

N.° de articulo

Long. de stock 25.20.5100
Recorte 25.20. ....
Mecanizado de extremos

B = M0 2520AB....

= = M6 B25.20.002....
= =<4 M8 B25.20.011....

Perfil mk 2025.21
2,98 kg/m

N.° de articulo

Long. de stock 25.21.5100
Recorte 25.21. ...
Mecanizado de extremos

E_9 wM10 2521AB....
FE_ 5 Meé B25.21.002....
= = M8 B25.21.011....
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Cotas basicas
con casquillo con rosca

Casquillo con rosca M8
K112030008

Mi2x1,5] |
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Perfiles de la serie 25

Perfiles adaptadores
de la serie 25/40

Un lado del perfil estd equipado con una anchura
de ranura de 6 mm para la serie 25, el otro lado con
una anchura de ranura de 10 mm para la serie 40.
Las aplicaciones son, p. €], placas de base para
mesas de laboratorio o para instalaciones experi-
mentales, asi como construcciones generales con
una combinacién de perfiles de las series 25y 40.

Material: Aluminio anodizado

Perfil mk 2025.41
(20x40)

1,02 kg/m

N.° de articulo
Long. de stock 25.41.5100

Recorte 25.41. ....

Perfil mk 2025.42
(20x80)

1,94 kg/m

N.° de articulo

Long. de stock 25.42.5100
Recorte 25.42. ....
Mecanizado de extremos

= = M8 B25.42.002....



Rmin

Long. de stock

Recorte
Mecanizado de extremos

E 3 2xM8

Ao
15,257/ 15
I
40

15 /35
it

15 /75
&

Rmin

Long. de stock

Recorte
Mecanizado de extremos
E 3 3xMs

Perfil mk 2025.43
(20x120)

2,86 kg/m

N.° de articulo
25.43.5100

25.43. ...

B25.43.002....

Perfil mk 2025.44
(20x160)

3,77 kg/m

N.° de articulo
25.44.6200
25.44. ....

B25.44.002....

&%
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Perfiles de la serie 25

Perfiles para la
fijacion de paneles

Los perfiles mk de la serie 25 con ranuras cerradas
tienen, ademds de la ranura del sistema, una segun-
da ranura mds pequefia para la fijacién de paneles.

Para los perfiles aqui especificados, que se pueden
flexionar, la anchura de la ranura se reduce con la
flexion.

Material: Aluminio anodizado

Remates véase

a partir de la pagina 150
Perfil mk 2025.31
(25x25)

0,77 kg/m

Ejemplo de fijacion con panel

Alucobond 4 mm plegado, 50.15.3005

N.° de articulo
Long. de stock 25.31.5100

Recorte 25.31. ....
1 O g‘& Mecanizado de extremos

2] C 3 jt ] 058 2531BA....
958 2531BB....
= = M6 B25.31.002....

Perfil mk 2025.35
(25x25)

O[ L Y

0,75 kg/m

Rmin

N.° de articulo
p. €j., chapa de 1,5 mm de grosor

Long. de stock 25.35.5100
Recorte 25.35. ...
Perfil de junta, mk 3027, TPE Y EETHELD 6B G ETTES
258 2535BB....
p. €j., chapa de 2,5 mm de grosor o M6 B25.35.002....
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