
Scharnierband-Fördersystem

Vielseitig.

Flexibel.

Modular.
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Versaflex – vielseitig und flexibel

 » Flexible Lösungen  
aus dem Baukasten. «



3

B = 85

75

BK = 83 
 

 

 
 1

1
 

 

3 7
, 5

5

Vorteile Versaflex
  Wirtschaftliche Realisierung von kom-
plexen Streckenverläufen

  Einfache und schnelle Projektierung und 
Inbetriebnahme

  Branchenübergreifend und kompatibel 
zu bestehenden Systemen

  Modulares System aus standardisierten 
Komponenten

  Schlüsselfertig oder als Bausatz

  Bedienerfreundlich und wartungsarm

  Schnell an veränderte Produktions- und 
Umgebungsbedingungen angepasst

  Energie- und platzsparend

  Große Auswahl an Systembreiten  
und Ketten

Das vielseitige und flexible Scharnierband- 
Fördersystem Versaflex ist nach dem Bau-
kastenprinzip aufgebaut. Dank der standar-
disierten Module und Komponenten kann es 
einfach und kostengünstig projektiert und in 
jeden Produktionsprozess schnell integriert, 
angepasst und erweitert werden. Versaflex 
ist ein Förder system das mit Ihrer Aufgaben-
stellung mit wächst. Zudem ist es kompati-
bel zu am Markt bestehenden Systemen.

Dank des einspurigen Aufbaus und Kurven- 
radien ab 150 mm können komplexe Strecken-
verläufe im dreidimensionalen Raum abge-
bil det werden. Die Kette läuft verschleißarm 
auf Gleitleisten und kann im Standard mit 
nur einem Antrieb mit Geschwindigkeiten 
von bis zu 50 m/min und Systemlängen bis 
zu 40 m betrieben werden.

Ob als schlüsselfertige Lösung oder im Bau-
satz für die Montage vor Ort, das System 
A04 bis A29 ist mit Kettenbreiten von 44 mm 
bis 295 mm und einer großen Auswahl an 
Antrieben, Bögen, Mitnehmern, Seitenfüh-
rungen und weiterem Zubehör extrem  
flexibel und effi zient. Auch der schonende 
Transport und die exakte Positionierung  
mittels Werkstückträgern ist im Standard  
erhältlich.

Versaflex ist seit Jahren höchst erfolgreich 
in den unterschiedlichsten Branchen im Ein-
satz und transportiert die verschiedensten 
Produkte verlässlich an ihr Ziel.

Querschnitt

Beispiel SBF A08

Profil A08P

Gleitleiste HDPE
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Röllchenbrücke

Scharnierband-Kette

Die Vorteile
Wirtschaftliche Realisierung von komplexen Streckenverläufen

Einfache und schnelle Projektierung und Inbetriebnahme

Branchenübergreifend und kompatibel zu bestehenden Systemen

Gleitbogen horizontal

Oberführung

Umlenkung

Bogenrad

Monoständer

Versaflex – modular und standardisiert
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Ständerkonstruktion   
mit Stellfüßen

Kopfantrieb

Seitenführung

Gleitbogen vertikal

Mitnehmer

Einsatzbereiche
Primär und sekundär verpackte Erzeugnisse unter anderem aus der Lebens-
mittel-, Pharma-, Kosmetik-, Chemie-, oder Konsumgüterindustrie. Auch für 
den Transport von Werkstückträgern in Montagelinien z.B. in der Automobil-
industrie und zur Verkettung von Maschinen in der produzierenden Industrie.
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Versaflex – vielseitig und flexibel

Überblick Varianten

System  A04* A06 A08/P08 A10 A17 A29

Förderer

Systembreite 
[mm]

45 65 85 105 182 300

Systemhöhe  
inkl. Kette [mm]

72 73 85 86 95 95

Gesamtlast 
max. [kg]

150 150 200 200 200 200

Fördererlänge
max. [m]

30 40 30 30 30 30

Förder- 
geschwindigkeit 
max. [m/min]**

60 60 60 60 60 60

Kette

Kettenbreite 
[mm]

44 63 83 103 175 295

Kettenteilung 
[mm]

25,4 25,4 33,5 35,5 33,5 33,5

Kettenzugkraft 
[N]

500 500 1250 1250 1250 1250

Produkt 

Produktbreite  
[mm]

10-80 15-140 20-200/bis 
150 (P08)

25-300 70-400 70-400

Produktgewicht  
horizontal
max. [kg]

2 10 15/
10 (P08)

20 15 15

Produktgewicht 
steigend
max. [kg]

1 2 10/
- (P08)

15 10 10

* auch als Variante A045 lieferbar mit einer Systemhöhe von 52 mm für kompakte Anwendungen (weniger 
Zugkraft)  ** höhere Fördergeschwindigkeiten auf Anfrage
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A08, P08, A10, A17, A29 A08, P08, A10, A17, A29

A04, A06 A04, A06

Kettenzugkräfte in Abhängigkeit von Fördergeschwindigkeit und Fördererlänge

Kettenzugkraft [N] Kettenzugkraft [N]

Fördergeschwindigkeit [m/min] Fördererlänge [m]

Machen Sie es sich einfach und greifen Sie auf 
unseren Anfragebogen zurück unter  

www.mk-group.com/service/download-center 

Anfrage/Bestellung

Für die Planung Ihres Versaflex benötigen wir die 
nachfolgenden Informationen:

Betriebstemperatur
Versaflex kann im Temperaturbereich von -20°C bis 
+60°C kontinuierlich betrieben werden. Kurzzeitig 
sind auch Temperaturen bis zu 100°C möglich, z.B. 
zum Reinigen und Spülen.

Kettenzugkraft
In folgenden Fällen muss in der Regel die Ketten-
zugkraft und die Leistungsfähigkeit der Antriebs-
einheiten berechnet und kontrolliert werden:

  Hohe Belastung
  Stau
  Senkrechtförderer
 Hohe Fördergeschwindigkeit
  Sehr lange Förderer
  Förderer mit Gleitbögen (horizontal oder vertikal)
  Häufige Starts und Stopps (Taktbetrieb)
  Sehr hohe oder niedrige  
Umgebungstemperaturen

Produkteigenschaften

Produktabmessungen (LxBxH)

Produktgewicht

Oberflächenbeschaffenheit  
(glatt, scharfkantig, weich, hart,...)

Betriebseigenschaften

Fördergeschwindigkeit ([m/min]; [Stk/min])

Werden die Produkte gestaut?

Taktbetrieb [Start-Stopp/h]

Prozessumgebung  
(heiß, kalt, trocken, nass, staubig, schmutzig,...)

Fördersystemdaten

Streckenverlauf

Förderbandoberkante  
(Bodenstützen, Wandkonsolen, Deckenabhängung)

Übergänge (Produktübernahme bzw. -abgabe)

Steuerungstechnik
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Versaflex Modulübersicht SBF A04 ... A29*

** der hier dargestellte Antrieb  
hat eine max. Zugkraft von 200 N

Direkter End-Antrieb  
DE1 und DE2
Der direkte End-Antrieb ist mit Kettendurchhang 
oder als geführte Einheit ohne Kettendurchhang 
verfügbar. Weiterhin ist er mit Rutschkupplung 
(DE1) oder ohne Rutschkupplung (DE2) erhältlich. 

Fördergeschwindigkeiten [m/min]: 5, 10, 15, 20, 25, 
30, 40, 50 und 60. Andere auf Anfrage.

Indirekter End-Antrieb  
mit Rutschkupplung DE0
Der indirekte End-Antrieb ist mit Kettendurchhang 
oder als geführte Einheit ohne Kettendurchhang 
verfügbar. 

Fördergeschwindigkeiten [m/min]: 5, 10, 15, 20, 25, 
30, 40, 50 und 60. Andere auf Anfrage.

Direkter Mittig-Antrieb
Durch den direkt auf die Antriebswelle aufgesteck-
ten Motor ist für diese Antriebsausführung der 
Platzbedarf und der Wartungsaufwand auf ein  
Minimum reduziert.

Fördergeschwindigkeiten [m/min]: 5, 10, 15, 20, 25, 
30, 40, 50 und 60. Andere auf Anfrage.

System A04 A06 A08 A10 A17 A29

Zugkraft max. [N] 500 1250

System A04 A06 A08 A10

Zugkraft max. [N] 500 1250

System A04 A06 A08 A10

Zugkraft max. [N]** 500 1250
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Kurve gleitend
Die gleitende Kurve ist im Standard in Winkeln von 
30°, 45°, 60° und 90° erhältlich. Bis zu 180° sind auf 
Anfrage möglich.

Kurve rollend 90° und 180°
Die rollende Kurve reduziert durch die mitlaufenden 
Kunststoffscheiben auf der Innen seite der Kurve 
deutlich die im Fördersystem auftretende Reibung. 
Hierdurch können höhere Geschwindigkeiten, län-
gere Förderstrecken und höhere Belastungen reali-
siert werden.

Kurve vertikal
Mit der Kurve können Höhenunterschiede in einem 
Winkel von bis zu 90° überwunden werden. In Ab-
hängigkeit vom Produkt empfehlen wir Mitnehmer-
ketten, die ein Zurückrutschen des Fördergutes  
vermeiden. Wie bei den Kurvensegmenten auch,  
garantieren Gleitleisten einen reibungsarmen und 
sicheren Lauf der Kette.

Radius R: 400 mm
Winkel α: 5°, 7°, 15°, 30°, 45°, 60° und 90°.

Für die Systeme A17 und A29 sind nur  
Winkel 5° und 7° erhältlich.

* Zeichnungen zeigen die gängisten Module des Systems A08. Andere Module auf Anfrage erhältlich

System A04 A06 A08 A10 A17 A29

Rmin [mm] 500 700

Rmax [mm] 1500

System A04 A06 A08 A10 A17 A29

Radius [mm] 150 150 160 170 - -
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Versaflex Modulübersicht SBF A04 ... A29*

Umlenkung
Die Umlenkungen aus Kunststoff oder Aluminium 
führen die Kette sicher und präzise in den Ober-
trum zurück. 

Übergabesegment
Die Röllchenbrücke mit einem Durchmesser der 
Rollen von 11 mm ermöglicht die stirnseitige Über-
gabe kleiner Produkte. Das Übergabesegment kann 
auch angetrieben ausgeführt werden. 

Strecke inkl. Gleitleisten
Bandkörperprofil aus hochwertigem Aluminium mit 
Gleitleisten zur Verringerung der Reibung zwischen 
Profil und Kette. Die Gleitleiste wird einfach ver-
schraubt oder vernietet.
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Seitenführung AGRM Typ 11 
Die Seitenführung ist in unterschiedlichen festen 
Höhen und Breiten erhältlich. Sie ist schnell und 
einfach zu montieren.

Verfügbare Breiten (B) 47 - 450 mm

Seitenführung AGRM Typ 2.3 
Die Seitenführung ist in unterschiedlichen festen 
Höhen erhältlich. Die Breite lässt sich geringfügig
anpassen.

Verfügbare Breiten (B) 0 - 370 mm

Seitenführung AGRP Typ 1.0 
Die Seitenführung ist in unterschiedlichen festen 
Höhen erhältlich. Der Halter kann bis zu zwei Seiten-
führungsprofile halten. Die Breite lässt sich flexibel 
einstellen.

Verfügbare Breiten (B) 0 - 314 mm

Seitenführung AGRP Typ 2.0 
Die Seitenführung ist in unterschiedlichen festen 
Höhen erhältlich. Der Halter kann bis zu vier Seiten-
führungsprofile halten. Die Breite lässt sich flexibel 
einstellen.

Verfügbare Breiten (B) 0 - 314 mm

* Zeichnungen zeigen die gängisten Module des Systems A08. Andere Module auf Anfrage erhältlich
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Versaflex – auch als Werkstückträger-System

Für eine exakte Positionierung von Produkten 
können auf dem System A08  Werkstückträger 
transportiert werden. Die Werkstückträger ha-
ben im Standard eine Breite von 150 mm und 
werden mit Hilfe der Seitenführungen geleitet 
und in den Fixierstationen exakt in drei Ebenen 
positioniert. Schonend, sicher und genau wer-
den so Ihre Produkte fixiert, gepuffert und 
transportiert. 

Der Werkstückträger kann kundenspezifisch 
angepasst werden und mit individuellen Auf-
nahmen bestückt werden. Die Fixierstation 
kann ohne Änderung der Seitenführung frei  
positioniert werden. Es wird eine Positions- 
genauigkeit von ±0,1 mm erreicht, der WT wird  
dabei von der Förderkette abgehoben.

 » Sichere Lösungen für 
automatisierte Prozesse. «
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Vorteile Versaflex- 
Werkstückträger-System P08

  Einfache und genaue Positionierung für  
automatisierte Prozesse

  Standsicherheit auch für Produkte mit ungün- 
stiger Geometrie

  Schonender Produkttransport auch für  
empfindliche Produktoberflächen

  Sicherer Transport auch bei Lageveränderung

  Höhere Autonomiezeiten an der Maschine 

  Taktentkopplung im Fertigungsprozess durch 
Pufferfunktion
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Versaflex Modulübersicht Werkstückträger-System P08

Weiche
Weiche mit Schwenkantrieb pneumatisch, doppelt-
wirkend, ohne Sensorik, inkl. Befestigungsmaterial.

Palette
Palette mit Zentrierbuchsen und Senkkopfschrau-
ben zu Positionserkennung. Aufnahmebohrungen 
können nach Kundenwünschen angefertigt werden. 
Breite 150 mm, Länge 150, 200, 250 mm.

Positioniereinheit
Paletten-Positioniereinheit mit Stopper, inklusive  
Sensorhalter. Positioniergenauigkeit ±0,1mm. 
Maximale theoretische vertikale Kraft bei 6 bar 
inkl. Palette: 800 N.

Stopper
In drucklosem Zustand geht der Stopper durch eine 
Feder in die Sperrstellung. Stopper sind neben ein-
fach- auch doppelwirkend verfügbar. Anschluss via 
ø 6 mm Steckverschraubung, inkl. Befestigungs-
material.
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Seitenführung AGRM Typ 11
Die Seitenführung mit fester Höhe und einer Breite 
von 153 mm besteht aus Seitenführungshaltern 
und einem Seitenführungsprofil und ist schnell und 
einfach zu montieren. 

Seitenführung für Bogenrad
Das Seitenführungsprofil außen für das Bogenrad 
gibt es in vier vordefinierten Winkeln: 30°, 45°, 90° 
und 180°. Andere sind auf Anfrage erhältlich.

Führungsscheibe
Führungsscheibe als Seitenführung zur Montage 
auf einem Bogenrad. Passend für Paletten mit ei-
ner Länge von 250 mm. Für andere Paletten auf 
Anfrage. 
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Versaflex Scharnierbandketten

Die Förderketten bestehen aus dem Material POM 
und sind in den unterschiedlichsten Ausführungen 
für nahezu jede Anwendung verfügbar. Mit Haftober-
fläche für Steigungen, mit Stahlbelag für scharfkan-
tige Teile oder beflockt für den besonders sanften 
Transport. Daneben wird eine Vielzahl von verschie-

Glatte Standardkette

Kette mit Haftoberfläche

Kette mit Stahlbelag

Beflockte Kette

Kette mit flexiblen Mitnehmern oder Klemmelementen

Staurollenkette

Rollenmitnehmerkette

Mitnehmerketten

denen Mitnehmern angeboten. Rollen in unter-
schiedlichsten Dimensionen zum Stauen oder  
flexible Mitnehmer zur Realisation von Klemmför-
derern. Zudem können Kettenglieder mit eingelas-
senen Magneten zum Transport magnetisierbarer 
Teile genutzt werden. 

Projektspezifisch auf Anfrage
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Kettenvarianten Bezeich- 
nung

Mitnehmerhöhe h [mm] Eigenschaften
A04 A06 A08/P08 A10 A17 A29

... CH ohne ohne ohne ohne ohne ohne
Flache, glatte Kette: direkter  
Transport oder indirekt über  
Werkstückträger

... CF/

... CF-A ohne ohne ohne ohne ohne ohne
Hochreibungskette/Hochreibungs- 
kette flach: Steigungs- oder Gefäll-
strecken

... CS - ohne ohne ohne - - Kette mit Stahlbelag: scharfkantige  
Teile, Produkte mit rauer Oberfläche

... CB ohne ohne ohne ohne - - Beflockte Kette:  
schonender Transport

... CW-C - 28 27,54 - - - 
Kette mit flexiblen Mitnehmern Typ C  
(Klemmförderkette): unterschiedlich 
Höhenebenen

-  = Kettenvariante für dieses System nicht verfügbar
... = System (A04, A06, A08, A10, A17, A29) 

Kettenvarianten

System A04 A06 A08/P08 A10 A17 A29

Kettenbreite BK [mm] 44 63 83 103 175 295

Kettenteilung p [mm] 25,4 25,4 33,5 35,5 33,5 33,5

Kettenzugkraft [N] 500 500 1250 1250 1250 1250

Technische Daten
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Ständer Versaflex Typ 1
Monoständer höhenverstellbar, einsetzbar für 
Scharnierbandförderer SBF Versaflex. 

Standardhöhen:
H  500 mm - 1500 mm
±  50 mm

Standardbreite:
B 45 mm
B 65 mm
B 85 mm
B 105 mm

Monoständer



19

  

 H

B42
,5  

210 210

60 15

  

 

 64

 

 
  

 H
B

210
210

180

Ständer Versaflex Typ 2
Monoständer höhenvertellbar, einsetzbar für  
Scharnierbandförderer SBF Versaflex. 

Standardhöhen:
H  500 mm - 1500 mm
±  30 mm

Standardbreite:
B 45 mm
B 65 mm
B 85 mm
B 105 mm
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Scharnierbandförderer SBF P04 
mit Weiche zum Separieren

Versaflex – Anwendungsbeispiele

4-Spur Versaflex Scharnierbandförder A06 
mit Zwischenablagen

Versaflex SBF A08 mit höhen- und  
breitenverstellbarer Seitenführung
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Scharnierbandförderer SBF A08 mit  
angetriebener Übergang-Umlenkung und 

Anpressrollen für den vertikalen Transport

Scharnierbandförderer SBF A17 mit  
breitenverstellbarer Seitenführung

Versaflex Scharnierbandförder mit  
angetriebenem Übergang

Versaflex Scharnierbandförder als Klemmförderer
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Versaflex – Anwendungsbeispiele

Versaflex Scharnierbandförder mit 
Anpressrollen für den vertikalen Transport

Versaflex SBF A10 als Zuführsystem für 
Sichtlagerkisten zu den Arbeitsplätzen

Versaflex SBF A08 zum Transfer von Kartonagen mit Anpressrollen 
für einen prozesssicheren und lagestabilen Transport
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Versaflex Scharnierbandförder  
mit Röllchenbrücke

Versaflex Scharnierbandförder als  
paralleles Mehrstrangsystem

Versaflex SBF als Puffersystem ohne Staudruck Versaflex SBF A08 mit Magnetkette  
für den vertikalen Transport
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Werkstückträgersystem P08 auf Basis  
Versaflex SBF A08 mit Röllchenbrücke

Werkstückträgersystem P08 auf Basis Versaflex SBF 
A08 mit kundenspezifischem Überschieber

Versaflex – Anwendungsbeispiele

Werkstückträgersystem P08 auf Basis  
Versaflex SBF A08 mit Weiche
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Versaflex Scharnierbandförder mit  
kundenspezifischer Vereinzelung

Werkstückträgersystem P08 auf Basis  
Versaflex SBF A08 mit Positioniereinheit

Scharnierbandförderer SBF P08 als Doppelstrang-
Werkstückträgerumlauf mit gleitender 180° Kurve

Werkstückträgersystem P08 auf Basis Versaflex  
SBF A08 mit Kurven, Weichen und Positioniereinheiten
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service@mk-group.com

Unser Service – Ihr Vorteil

Der Erfolg Ihres Unternehmens im globalen Wett-
bewerb ist die Produktivität. Ihre Maschinen und 
Anlagen müssen dauerhaft und zuverlässig über 
den gesamten Lebenszyklus laufen, damit Sie 
stets die Anforderungen Ihrer Kunden schnell 
und effizient mit höchster Qualität erfüllen kön-
nen. Wir unterstützen Sie in jeder Phase eines 
Projektes mit unserem umfassenden Servicean-
gebot.

Ausgehend von Ihrer Aufgabenstellung berät un-
ser technischer Außendienst vor Ort und hilft bei 
der Projektierung, Konstruktion und Realisierung. 
Die Inbetriebnahme wird auf Wunsch von unse-
ren fachmännischen Service-Monteuren vor Ort 
durchgeführt. Der Produktionsanlauf erfolgt 
schnell und reibungslos. 

Im Einsatz ist die unterbrechungsfreie Anlagen-
verfügbarkeit das Ziel. Ob Wartung, Instandset-
zung oder Ersatzteilversorgung, ungeplante Aus-
fälle werden auf ein Minimum reduziert. Fern-
diagnosesysteme erleichtern und beschleunigen 
die Wartung, so können Ausfallzeiten und unnö-
tige Kosten vermieden werden. Für verschiedene 
Kundenanforderungen bieten wir individuelle 
Wartungsverträge an, je nachdem ob Sie einzelne 
Komponenten und Module als Teil Ihrer Maschine 
im Einsatz haben oder komplette Systeme in 
Ihrer Produktionslinie.

» Zuverlässige Beratung 
 und technischer 
      Support über den 
gesamten Lebenszyklus. «
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Stammhaus
Tochtergesellschaften
Vertriebspartner

Stammhaus 
Maschinenbau Kitz GmbH
Ampèrestraße 18
DE-53844 Troisdorf
info@mk-group.com
www.mk-group.com

mkf GmbH
Lindenstraße 1
DE-07589 Lederhose
info@mkf-automation.de
www.mkf-automation.de

mk North America Inc.
105 Highland Park Drive
Bloomfield, CT 06002, USA
info@mknorthamerica.com
www.mknorthamerica.com

mk Kitz Hispania S.L.
C/Peña Oroel, s/n.  
50410 Cuarte de  
Huerva (Zaragoza), ES
info@mkhispania.es
www.mkhispania.es

mk Products B.V.
Zwollestaat 9
7575 EP Oldenzaal, NL
info@mkproducts.nl
www.mkproducts.nl

mk Austria GmbH
IZ Nö Süd Straße 2a/M8
2351 Wr. Neudorf, AT
info@mk-group.at
www.mk-group.at

mk Swiss AG
Rolliweg 21
2543 Lengnau, CH
info@mk-group.ch
www.mk-group.ch

mk Kitz France SAS
Avenue Christian Doppler 1
77700 Serris, FR
info@mk-group.fr 
www.mk-group.fr

Die mk Technology Group mit ihrem 1966 gegründe-
ten Stammhaus Maschinenbau Kitz, ist einer der  
führenden Anbieter von Komponenten, Modulen und 
Systemen für die Fabrikautomation. Das dichte Pro-
duktions-, Vertriebs- und Servicenetz mit Tochterge-
sellschaften, Vertriebspartnern und Außendienstlern 

garantiert die schnelle und kompetente Betreuung 
und Versorgung der Kunden. Mit mehr als 550 hoch 
qualifizierten und engagierten Mitarbeitern setzen 
wir die Wünsche unserer Kunden auf über 36.000 m² 
Produktionsfläche zuverlässig und präzise um. 



www.mk-versaflex.com

Maschinenbau Kitz GmbH
Stammhaus der  
mk Technology Group
Ampèrestraße 18
53844 Troisdorf
Deutschland
Tel +49 228 4598-0
info@mk-group.com
www.mk-group.com

Ausgabe 2.0


