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Un systeme de porte-pieces
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Tache a accomplir

Le montage de siéges de voiture nécessite un circuit sur
lequel les ouvriers peuvent monter et traiter les siéges.

Solution mk

Le convoyeur d'accumulation a rouleaux SRF-P 2010, en
tant que systeme Versamove, transporte les sieges de
voiture de maniére fiable vers les postes de travail indi-
viduels. Ce faisant, les rouleaux de transport offrent un
fonctionnement silencieux, méme en mode d’accumula-
tion. Le systeme peut stopper, séparer, indexer et accu-
muler. Un ajustement individuel du transport aux travaux
de montage est ainsi possible. La ligne de transport est
congue de telle sorte que les ouvriers peuvent travailler
sur les sieges au niveau de leurs postes de travail a une
hauteur ergonomique. Un éclairage approprié et des
boutons d'arrét d’'urgence sur chaque poste de travail fa-
vorisent également un travail ergonomique. Un guidage
supérieur sur les postes de travail empéche le souléve-
ment du porte-piéce lors des travaux.

Avantages pour le client
Bon rapport qualité-prix grace a une basse création de
valeur propre
Solution individuelle a partir de composants standard
Processus optimal et travail ergonomique
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Tache a accomplir

Le chargement et le déchargement des plateaux pour
piéces pivotantes en acier doivent étre entiérement
automatisés. Pour la suite de I'automatisation, les
plateaux doivent étre mis en tampon avant et aprés le
poste de palettisation. Ainsi, le systéme doit pouvoir
travailler en parfaite autonomie aprés remplissage ma-
nuel par un ouvrier du premier groupe mis en tampon.

Solution mk

Palettiseur constitué d’'un convoyeur a courroie dentée
ZRF-P 2010 avec positionneur pneumatique pour l'arrét
et le centrage des plateaux. Le robot correspondant a
6 axes peut ainsi garnir les plateaux en positionnant les
piéces avec exactitude ou retirer les piéces pivotantes
des plateaux. Systemes de mise en tampon raccordés
constitués chacun de deux convoyeurs a chaine a deux
voies KTF-P 2040.02 comme réserve d'approvisionne-
ment et de sortie.

Avantages pour le client
Commande maitresse pour le systeme
Processus automatisé

Surface occupée au sol trés réduite grace
au stockage en hauteur
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Tache a accomplir

Etablis pour le montage de socles de chargement sans
fil pour téléphones portables Les établis doivent étre
adaptés individuellement pour chaque étape de mon-
tage. Un approvisionnement et une évacuation sont
également requis afin de réduire au minimum le temps
d’acheminement. Les établis doivent étre entiérement
congus avec une protection ESD.

Solution mk

Des établis de la série de profilés 40 de la marque mk
équipés de convoyeurs a rouleaux intégrés pour |'appro-
visionnement et I'évacuation. En plus des convoyeurs a
rouleaux, les établis sont dotés d’un réglage de hauteur
hydraulique. Les ouvriers peuvent ainsi régler les établis
en fonction de la hauteur ergonomique requise. Les
plateaux de table, convoyeurs a rouleaux, extensions et
batis sont tous construits conformément au concept
de protection ESD. Les établis ont été congus et mis en
ceuvre sur mesure en collaboration avec le client et en
fonction des étapes de montage a effectuer.

Avantages pour le client
Le tout dans une installation sans programmation de
commande complexe
Temps de changement minimaux de la position de
chargement et de déchargement des plateaux
Extension de la capacité des plateaux par des caisses
de transport
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Enchainement de montage sans changement
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Tache a accomplir

Pour la production de traverses et de longerons, un
enchainement est requis : poste de transfert manuel,
installations de production et robots emballeurs.

Solution mk

Fixation universelle des piéces pour les supports longi-
tudinaux et transversaux en version gauche et droite.
La ligne de transport principale est réalisée par un
convoyeur d'accumulation a rouleaux SRF-P 2010 et
sert de plus de segment d’accumulation. Les systémes
de convoyage transversaux et de levage a base de
convoyeurs a courroie dentée ZRF-P 2025 avec unité
de levage pneumatique permettent d'obtenir différents
parcours. Les porte-piece sont équipés d'identificateurs
RFID, de sorte que la commande permet d’identifier le
type et I'état de maniére univoque.

Avantages pour le client
Enchainement fiable de plusieurs postes d'usinage
avec des cadences différentes
Un porte-piéce universel pour une transformation
simple et rapide
La conception modulaire permet d'obtenir des
zones de sécurité et des circuits de commande
indépendants
Exécution conforme a la disposition sur les
équipements automobiles

m



[TTH,
Production de batteries et électromobilité

nr i
&

|Irf¢ , }]-' ||| | |

Ascenseurs pour des charges
d'env. 100 kg par porte- plece
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Tache a accomplir

La production d'entrainements électriques requiert un
enchainement sur plusieurs niveaux et postes d’usi-
nage. Des ascenseurs de levage, d'abaissement et de
rotation transportent les porte-pieces sur les niveaux
appropriés et les orientent de fagon correspondante. La
charge compléte par porte-piéce s'éléve a env. 100 kg
par porte-piece sur une surface de 500 x 500 mm.

Solution mk

Les ascenseurs sont constitués de modules linéaires
entrainés avec courroie dentée, les LZR 2005. Grace a
un contrepoids, des moteurs plus économiques et effi-
caces du point de vue énergétique ont pu étre utilisés
pour les ascenseurs. Des cartouches de serrage pneu-
matiques assurent I'ascenseur contre la chute en cas
de panne. Un convoyeur a courroie dentée ZRF-P 2010
est intégré dans les ascenseurs en tant que dispositif
d'éjection. lIs disposent en outre de modules de rota-
tion de telle sorte que le convoyeur complet tourne sur
90° a l'intérieur de l'ascenseur.

Avantages pour le client

Technique de convoyage s(re, y compris sécurisa-
tions lors du levage/de I'abaissement

Rapport qualité-prix avantageux grace a I'utilisation
de composants standard

13
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Tache a accomplir

Un circuit horizontal de porte-piece a été nécessaire lors
de la production des entrainements électriques pour un
SUV électrique. La piéce et le porte-piece pesent environ
100 kg, ce qui donne une charge totale de 160 kg par
métre de ligne de transport.

Solution mk

Le circuit de porte-piece Versamove Plus est construit
a partir de composants standard du systeme modulaire
mk. Il en résulte une économie en termes de prix et de
délai de livraison. Les lignes de transport se basent sur
les convoyeurs d’accumulation a rouleaux SRF-P 2010,
qui sont particuliérement bien adaptés au mode d'accu-
mulation. Des positionneurs pneumatiques le long du
parcours mettent en place les porte-piéces de telle sorte
que les pieces puissent étre usinées automatiquement.
Les transferts d'angle ont été congus pour permettre
tout particulierement I'agrandissement de l'installation
de fagon a ce que la ligne de transport puisse étre pro-
longée.

Avantages pour le client

Circuit de porte-piece complet conforme a la disposi-
tion sur les équipements automobiles

Utilisation de composants standard mk

Extension rapide et simple d'une installation existante

15
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Tache a accomplir

Pour la fabrication de batteries, une ligne de refroidisse-
ment et de durcissement est nécessaire. Le parcours doit
pouvoir usiner des charges pouvant atteindre 1 700 kg
sur la voie supérieure et 1 000 kg sur la voie inférieure,
dont jusqu'a 500 kg sur retenue.

Solution mk

Le ZRF-P 2040 s’est avéré étre la bonne solution pour
cette tache. De par sa construction robuste, il peut trans-
porter en toute sécurité les charges élevées requises. Le
convoyeur est doté de capots protecteurs pouvant étre
déplacés sur toute sa longueur. Des ergots sur la courroie
dentée et une barre de guidage centrale garantissent que
le porte-piéces ne puisse glisser ni dans la direction X ni
la direction Y pendant le transport. Linstallation a été in-
tégrée avec la plus grande précision a la ligne existante.

Avantages pour le client
Adapté pour les charges élevées dans la fabrication
de batteries
Adaptation individuelle dans une ligne existante

Exécution des exigences de sécurité spécifiques au
client

17
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Installation complete pour le remplissage de
cartons avec des exigences d’hygiene élevées
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Tache a accomplir

Conception et création d'une machine a remplir les
cartons pour différents formats de tubes de l'industrie
cosmétique. Enchainement du dresseur de cartons
jusqu’a I'emballage en passant par le remplissage.

Solution mk

Systéme complet avec rainures de profilés ouvertes

a l'intérieur pour une flexibilité maximale et rainures
fermées a I'extérieur pour une surface propre et lisse.
Approvisionnement en tubes et en cartons a l'aide de
convoyeurs a bande mk. Stations de convoyeur a marche
cadencée avec convoyeur a courroie dentée, installation
pivotante pour la course descendante nécessaire pour
peser les produits. Entonnoir pour I'évacuation d'un
volume de remplissage de carton complet en cas de
défaillance. En marche conforme, fermeture pneuma-
tique uniquement pour le changement de carton.

Avantages pour le client
Le conseil et la conception de mk permettent une
solution optimale pour le client
Vaste systeme modulaire étendu a des fonctions
spécifiques au client
Satisfaction des exigences relatives a I'hygiéne
Montage et installation, jusqu’aux modules E/S dans
I'armoire de commande, par un seul fournisseur.

19
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Transport plus rapide et
flexible de cartons plats
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Tache a accomplir

Dans une installation d’'emballage, des boites a chaus-
sures non pliées doivent étre enduites de colle dans un
premier temps, puis pliées dans la machine suivante.

Solution mk

Dans le cas présent, le systeme convoyeur a chaines
charniéres Versaflex a été utilisé. Grace a la chaine
plate a charniéres, le convoyeur peut transporter des
piéces sur des lignes droites et des courbes. Les car-
tons sont posés directement sur la chaine de transport
et dépassent de celle-ci. Afin qu’ils soient transportés
de maniére stable, ils sont également placés sur des
barres de guidage latérales a c6té de la chaine de
transport. Des rouleaux de pression en caoutchouc
spongieux pressent également les cartons par le des-
sus sur la chaine de transport, de sorte qu'ils soient
également fixés dans le sens Y.

Avantages pour le client
Solution simple et rentable pour répondre aux
exigences des clients
Utilisation flexible
Fonctionnement fiable

21
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d’'articles pour la vente par correspondance




TECHNOLOGY GROUP

®

Tache a accomplir

La préparation des commandes dans la vente par
correspondance requiert un convoyeur sur lequel les
produits des commandes individuelles peuvent étre
traités manuellement. Les commandes individuelles
ne doivent pas étre mélangées.

Solution mk

Le convoyeur polyvalent GUF-P 2000 s’est avéré étre la
meilleure solution pour cette tache. Grace a son haut
niveau de standardisation et sa structure modulaire,
peut étre utilisé de maniere tres flexible dans I'industrie
de I'emballage. Dans le cas présent, une bande avec
des tasseaux transversaux soudés a été utilisée. Ainsi,
chaque commande dispose de son propre comparti-
ment et le mélange des produits est impossible. Le bon
de livraison correspondant a la commande est imprimé
directement dans le compartiment correspondant, de
sorte que l'affectation correcte est toujours garantie
dans ce cas également.

Avantages pour le client
Livraison triée avec « impression en ligne du bon
de livraison » correspondant a la commande
Collecte d'articles pour la commande, commande
par commande

Utilisation de composants standard mk

23
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Tache a accomplir

L'alimentation et I'évacuation de plateaux réutilisables
(IKLT) nécessitent une automatisation a bas prix avec
un transfert semi-automatique et un dispositif automa-
tique d'empilage et de désempilage pour les plateaux
du support de base de la caisse de transport.

Solution mk

Le systéme tray-transfert et handling est parfaitement
bien adapté a un systeme tray a plusieurs utilisations
et entierement automatisable Les produits restent
pendant tout le processus de valeur ajoutée dans une
position définie. En cas de changement de produit, il
suffit de remplacer seulement I'inlay. Pour le transport
des plateaux, on utilise les convoyeurs a bande et les
convoyeurs a courroie dentée éprouvés du programme
standard de mk. Un portique linéaire a trois axe a
commande simple prend en charge le Handling.

Avantages pour le client
Le tout dans une installation sans programmation
de commande complexe
Temps de changement minimaux de la position
de chargement et de déchargement des plateaux

Extension de la capacité grace a la caisse de
transport

25
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Tache a accomplir

Lors du transport de tablettes de chocolat, I'espace
disponible est trés restreint. Une différence de hauteur
d’environ 480 mm et une courbe de 90° doivent étre
assurées. Lors de la montée a la verticale, les tablettes
de chocolat ne doivent pas glisser en arriere, méme en
cas d'arrét du convoyeur.

Solution mk

Le systéme convoyeur a chaines charniéres Versaflex
A08 transporte les tablettes dans un espace restreint,
en toute sécurité et délicatement, au niveau supérieur
vers le convoyeur suivant. Dans les montées a la verti-
cale, des rouleaux de pression en mousse chargés par
ressort maintiennent les tablettes de chocolat en place
sur la chaine. Un revétement a haute friction garantit
également le maintien des tablettes sur la chaine. Des
passages a courroies rondes (dépose et prélévement
des piéces) réalisent des transferts minimaux et les
tablettes peuvent étre transférées en toute sécurité.

Avantages pour le client
Intégration dans une ligne de production existante
Planification et mise en service simples

Solution économique grace a l'utilisation de
composants standards

27



I
g ﬂ Industrie agro-alimentaire

Convoyeur a bande avec controle aux
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Tache a accomplir

Un fabricant d'installations radiographiques pour l'indus-
trie alimentaire a besoin d’'un convoyeur dans lequel des
plaques a rayon X peuvent étre mises en ceuvre. Les
produits a transporter, dans notre cas de gros poissons,
doivent étre radiographiés lors de leur passage sur le
convoyeur puis transportés a travers un scanner de to-
modensitométrie (TDM). Linstallation est intégrée dans
une zone de test sans normes alimentaires.

Solution mk

Un convoyeur a bande équipé d'une bande transporteuse
exempte de métal a été développé sur la base du modéle
GUF-P 2041. Dans la mesure ou la zone située au-dessus
des plaques radiographiques doit étre exempte de métal
pour le traitement a rayons X, la téle sous-bande habi-
tuellement en acier a été fabriquée en polymeére renforcé
de fibres de carbone (PRFC). A 'emplacement ot le
scanner de tomodensitométrie est utilisé, le corps du
convoyeur complet a été retiré. Le client integre le
convoyeur dans son installation et complete le corps du
convoyeur manquant également avec des composants
exempts de métal.

Avantages pour le client
Produit adapté dans les moindres détails aux
exigences du client
Facilement ajustable a des exigences modifiées
grace a l'utilisation de composants standard
Concertation étroite entre le client et mk

29
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pour aliments en conditionnement primaire
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Tache a accomplir

Dans une usine de production de confiseries, des
confiseries emballées doivent étre séparées a la sortie
de 'unité d’emballage individuel et acheminées vers le
processus d'emballage extérieur. Le convoyeur doit étre
mobile pour pouvoir étre utilisé sur différentes lignes de
production. De plus, les parties en contact avec le pro-
duit doivent répondre aux normes d’hygiéne relatives au
transport d'aliments.

Solution mk

Un convoyeur mobile a été congu en utilisant comme
base le convoyeur a bande GUF-P 2000. Il comprend
trois voies de séparation montées les unes au-dessus
des autres. Au niveau de I'entrée et de la sortie, la ligne
de transport est dotée d'une aréte de coupe de 12 mm
afin de garantir un transfert impeccable des confi-
series. Et pour que la bande soit parfaitement centrée,
les renvois du séparateur ont une forme bombée et
leur position peut étre personnalisée. Par ailleurs, les
bandes pour convoyeurs sont conformes a la régle-
mentation de la FDA.

Avantages pour le client
Construction mobile et flexible
Version personnalisée selon les spécifications
du client

Utilisation facile
31
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Tache a accomplir

Pour un processus de controle, il est prévu d'intégrer
I'ensemble d’'une chaine dans un conteneur maritime
de sorte a pouvoir l'utiliser dans le monde entier. Les
produits doivent étre stockés jusqu’a la fin du proces-
sus de contréle. lls doivent ensuite étre évacués selon
le principe First In - First Out.

Solution mk

Pater noster constitué de trois convoyeurs a courroie
dentée ZRF-P 2040.02 installés a la verticale et pa-
rallelement. Des entraineurs sont montés entre les
convoyeurs a courroie dentée pour entrainer les réci-
pients. Lune des lignes cadencées monte, l'autre
descend. Les convoyeurs sont entrainés par un seul
entrainement a servomoteur. Une courroie a double
denture relie les voies entre elles. Un entrainement
Omega réalise le changement de sens du transport.

Avantages pour le client
Installation extrémement compacte avec grande
capacité de stockage
Peu de maintenance requise et fiable grace a une
solution mécanique simple
Ergonomique et sécurisé pour l'ouvrier

33



Transport orlente sur la posmon
dans les courbes et sur les voies
de roulement et de circulation
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Tache a accomplir

Des bidons en plastique doivent étre enchainés a
la verticale sur deux postes d’usinage. Pour cela,
I'enchainement doit étre construit sur une voie de
roulement et de circulation.

Solution mk

Approvisionnement orienté sur la position via un
convoyeur a tapis modulaire courbe KMF-P 2040 sans
arrét ni rotation fastidieux. Deux convoyeurs a courroie
dentée ZRF-P 2040 a montage incliné en amont avec
courroie dentée a rainures longitudinales servent pour
la montée. Les bidons sont montés grace a I'entraine-
ment puissant de la courroie dentée et au léger serrage
entre les voies. Les deux voies des convoyeurs a cour-
roie dentée sont absolument synchronisées grace a

un dispositif de réglage, de sorte qu’aucun décalage ne
peut se produire. Un convoyeur a bande GUF-P 2000
sert de passerelle tandis que deux autres convoyeurs

a courroie dentée descendent a nouveau les bidons.

Avantages pour le client
Ajustement a un espace environnement difficilement
exploitable
Transport continu sans arrét ni rotation
Lorientation des produits est conservée

35
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Convoyeur a bande avec détecteur de
meétaux pour pastilles en plastique
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Tache a accomplir

Dans le domaine de I'usinage des matieres plastiques,
il est nécessaire de disposer d’'une bande transpor-
teuse avec détecteur de métaux intégré afin de pouvoir
exclure avec certitude la présence d'éventuelles im-
puretés métalliques.

Solution mk

Un convoyeur a bande avec détecteur de métaux sur
la base du GUF-P 2041 s’est avéré étre la meilleure
solution pour cette tache. Le détecteur de métaux est
intégré au corps du convoyeur et scanne les piéces

et les marchandises en vrac jusqu’a une hauteur de
matériaux d’env. 100 mm. En cas de détection, le mo-
teur s’arréte et un avertisseur raccordé émet un signal
visuel et sonore. Un guidage latéral fait office de sécu-
rité antichute, une barre PE supplémentaire au niveau
du détecteur de métaux sert au guidage du produit.

Avantages pour le client
Détection fiable des métaux dans le passage
Ajustement a I'espace disponible

Solution simple et économique grace a I'utilisation
de composants standard
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Tache a accomplir

Parcours de refroidissement pour bouteilles en plas-
tique. Les bouteilles sont éjectées sur deux voies de la
machine de formage par soufflage. Pour I'achemine-
ment vers la machine de coupe en aval et le controle,
elles doivent étre rassemblées sur une voie de trans-
port. Les bouteilles doivent étre transportées a la verti-
cale.

Solution mk

Le parcours a été congu avec le systéme convoyeur a
chaines charniéeres Versaflex A08. Dans une premiére
étape, les deux voies du dispositif d'éjection de la ma-
chine sont guidées dans une courbe puis rassemblées
dans celle-ci. Pour un démarrage en douceur, le regrou-
pement a vitesse lente a été séparé du parcours de
transport principal plus rapide et relié au cours d'une
seconde étape a l'aide d'une transition. En raison du
poids réduit et du centre de gravité élevé des bouteilles
a la verticale, le parcours a été équipé d’'un guidage
latéral continu et double. Linstallation peut étre ajustée
sans probléme a différentes machines.

Avantages pour le client
Solution simple et économique
Solution individuelle a partir de composants standard
Utilisation possible avec plusieurs installations
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Ligne de montage et de controle pour unités
d'analyse selon le concept de protection ESD
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Tache a accomplir

Ligne de montage avec 10 postes de travail sur lesquels
les opérateurs doivent assembler et controler des unités
d’analyse, reliées par une ligne de transport. Afin de
favoriser une production fluide et de soulager les em-
ployés, les postes de travail doivent étre congus de
maniére particuliérement ergonomiques. Etant donné
que les produits a monter sont extrémement sensibles
aux décharges électrostatiques (ESD), les postes de tra-
vail doivent étre de plus équipés d’'une protection ESD.

Solution mk

Construction d'établis en profilés de la série 40 avec
réglage électrique de la hauteur. L'alimentation en com-
posants est assurée pour chaque ligne de montage par
un convoyeur a rouleaux par gravité RBS-P 2065. Les
postes de travail et les convoyeurs a rouleaux ont été
congus conformément au concept de protection ESD du
client. De plus, un systéme Pick-to-Light (prélévement par
signal lumineux) a été intégré a la demande du client.

Avantages pour le client
Production 40 % plus efficace
20 % de jours de maladie en moins
Prise de mesure et conseils spécialisés sur site
Exécution individuelle a partir de composants
standards
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Systeme d'étageres pour l'utilisation
dans une salle blanche 1SO-4
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Schiller

Fotos: Schiller Automatisierungstechnik GmbH

Tache a accomplir

Le stockage de différents conteneurs de transport
sur plusieurs étages. Le stockage des caisses doit
étre réalisé dans la classe de salle blanche ISO-4.

Solution mk

Etagére composée de profilés et d’'assemblages pour
salle blanche. Les profilés pour salle blanche de la
société mk ont une surface lisse et plane, ce qui
empéche I'accumulation d'impuretés. Les raccords
des profilés entre eux permettent une transition lisse,
quasiment sans espaces ou fentes, grace au rayon
d'aréte habituel chez mk d'un millimétre seulement.
Une construction dotée de profilés pour salle blanche
au design lisse et épuré se distingue de par sa haute
qualité et sa profonde élégance.

Avantages pour le client
Pose a faible dégagement de particules grace
a l'utilisation de profilés pour salle blanche
Construction mobile et flexible

Montage et démontage simples et rapides grace
a la construction modulaire

)
®
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Tache a accomplir

La fabrication de piéces électroniques requiert une
hotte d'aspiration de particules de poussiéres. Le
contour, ainsi que I'entrée et la sortie sont définis par
le client. La hotte doit étre équipée d’'un manchon
d'aspiration pour une installation d'aspiration fournie
par le client. La poussiére tourbillonnante ne doit pas
se charger d'électricité statique. La cartérisation doit
étre transparente mais ne doit pas laisser passer de
rayons UV.

Solution mk

Hotte de protection contre la poussiéere en profilés
de la série 25. Des panneaux acryliques assurent la
transparence requise, sans laisser passer les rayons
UV. Un caisson vissé peut étre simplement retiré
pour la maintenance. La hotte dispose d'un raccord
de terre et d'attaches PE. Ainsi, aucune charge élec-
trostatique indésirable n'est a craindre.

Avantages pour le client
Version correspondant aux spécifications du client
Grace au systéme modulaire en profilés mk, tous
les contours sont possibles
Un raccord de terre et des attaches PE assurent la
conductivité
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Tache a accomplir

Des panneaux de bois pour meubles de différentes
tailles et avec des charges élevées doivent étre préparés
et transportés ensemble hors de I'entrep6t.

Solution mk

Des convoyeurs a bande GUF-P 2004 transportent les
panneaux de bois préparés hors de I'entrepét. Les
convoyeurs ont des longueurs pouvant atteindre 7800
mm et des largeurs de 1100 mm. lls sont extrémement
stables et congus pour des charges élevées. Une bande
dotée d’'une forte adhérence garantit que les panneaux
de bois puissent étre transportés dans la bonne position
sans délai. Des racles spécifiques situées sur la bande
éliminent des copeaux et des impuretés éventuels. Les
entrainements ont été positionnés de sorte que les
convoyeurs puissent étre installés directement les uns a
coté des autres. Afin que les petits panneaux également
puissent étre transférés sans se renverser, de maniéere
fiable et dans la bonne position, des arétes de coupe
roulantes d’'un diameétre de 22 mm ont été utilisées.

Avantages pour le client

Solution client personnalisée basée sur des
composants standard

Solution simple du probleme du client
Version fiable et économique
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Dispositifs de prise de charge pour systeme
de transport sans conducteur (STC)
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Tache a accomplir

Des composants doivent étre approvisionnés de maniére
flexible pour le montage de moteurs. La ligne de montage
ne dispose pas de possibilité de stockage intermédiaire,
la production a donc lieu en temps réel. En outre, les pas-
sages et voies de circulation doivent rester aussi libres
que possible, avec un débit relativement faible.

Solution mk

mk a fourni pour l'installation des batis mobiles pouvant
étre couplés et emportés par des systémes de transport
sans conducteur (STC) faisant office de remorqueurs et
pouvant ainsi étre déplacés de maniére flexible vers les
différents postes. Les convoyeurs a rouleaux entrainés
en tant que LAM sur les batis transportent les pieces

du moteur sur le STC ou vers les stations des lignes sui-
vantes. En tant que dispositif de prise de charge (LAM),
des applications avec des convoyeurs a chaine ou des
convoyeurs d’accumulation a rouleaux peuvent également
étre mises en ceuvre. La commande des LAM et des STC
a été intégrée dans le dispositif global de commande du
processus de production.

Avantages pour le client
Savoir-faire en matiére de solutions d'automatisation
avec conseils compétents et mise en ceuvre
Tres bonne intégration dans l'installation existante
et dans le systéme de commande
Utilisation flexible grace a une construction

modulaire en profilés
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Tache a accomplir

La tache consiste a simuler I'intégralité du processus
logistique pour des caisses de boissons. Ce faisant,
les techniques de transport effectivement appliquées
dans la logistique doivent étre enchainées les unes aux
autres judicieusement.

Solution mk

mk a fourni un circuit complet pour les caisses de
boissons. Les caisses sont transportées dans des
lignes droites et des courbes d'un poste a l'autre par
le biais de convoyeurs a rouleaux RBT-2255 avec en-
trainement. Des palettiseurs de la technique linéaire
mk empile les caisses sur des palettes. A I'aide d'élé-
vateurs, les différences de hauteurs sont compensées
afin de, par exemple, libérer les passages et voies de
circulation ou de transporter les caisses de boissons
sur un deuxiéme niveau.

Avantages pour le client

Toutes les taches telles que le transport, 'empile-
ment, le levage et I'abaissement sont réalisées par
un unique dispositif

Un vaste systéme modulaire et une création de valeur
propre profonde assurent un bon rapport qualité-prix
Brefs délais de livraison grace a un haut niveau de
standardisation
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Tache a accomplir

Alimentation et évacuation pour une installation de
production pour europalettes standardisées en plas-
tique.

Solution mk

Convoyeur d'alimentation et d'évacuation avec quatre
segments d'entrainement sur la base du convoyeur

a rouleaux par gravité RBK-P 2061. Les palettes sont
transportées dans la zone de préhension du robot
avant d'y étre stoppées et positionnées afin que le ro-
bot puisse retirer les pieces des caisses. Les palettes
vides sont transportées via un dispositif de transfert
transversal sur le parcours de retour paralléle. De I3,
elles sont transportées au début de la ligne afin d'étre
disponibles pour le chargement.

Avantages pour le client
Charges élevées typiques de la production de
batteries
Acheminement et évacuation fiables

Positionnement congu pour la manipulation
robotisée
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Tache a accomplir

Enchainement de postes de travail avec cellules de sou-
dage. Les composants empilés en amont a la main sont
transportés sur des lignes de transport et mis a disposi-
tion dans une position précise. Des robots de manipula-
tion répartissent les composants entre les différentes
cellules de soudage. Apres le retrait des composant, le
porte-piece retourne automatiquement dans sa position
initiale. Une fois le processus de soudure terminé, les
piéces soudées doivent ensuite étre placées par les ro-
bots sur une autre ligne de transport, afin d'étre trans-
férées pour leur évacuation. En outre, un poste de travail
d'essai est nécessaire pour que l'ouvrier y effectue le
controle qualité.

Solution mk

Le circuit de porte-pieces Versamove plus avec unités de
positionnement transporte les porte-pieces vers les ro-
bots de manutention. Les porte-piéces sont eux-mémes
dotés de puces RFID sur lesquelles sont enregistrées
toutes les informations importantes concernant chaque
composant.

Avantages pour le client
Systéme de circuit de porte-pieces congu sur mesure
pour le client
Prix avantageux grace a des composants standardisés
Respect des prescriptions des équipements individuelles
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Tache a accomplir

Requiert un palettiseur avec systeme de recirculation des
plateaux : les europalettes chargées de plateaux doivent
étre acheminées vers le systéme avec station d’indexa-
tion par des chariots élévateurs et pouvoir étre retirées
vides a la fin de processus. Le palettiseur retire les pla-
teaux remplis des piles sur les palettes et les dépose
sur le systéme de recirculation. Le systéeme doit alors
pouvoir détecter et traiter différents types de plateaux
et différentes hauteurs d’'empilement des palettes.

Solution mk

Systéme de transport avec acheminement et évacuation
des palettes sur convoyeurs a rouleaux par gravité. Ali-
gnement des piles de plateaux grace a un positionneur
pneumatique avec angle d'attaque. Portique palettiseur
tridimensionnel constitué des modules linéaires avec
préhenseurs rotatifs et course de compensation. Systeme
de recirculation de plateaux constitué de convoyeurs a
chaine KTF-P 2010 raccordés a des élévateurs. Station
d’indexation et serre-flan pour les plateaux pour le retrait
des piéces par un robot du client.

Avantages pour le client
Systéme entiérement automatique avec composants
fiables
Solution individuelle avec composants standard
économiques et fonctions spéciales ajustées
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Tache a accomplir

Enchainement de postes de travail partiellement auto-
matisé pour blocs de rotation pour I'étirement de fibres
synthétiques. Un enchainement d’une presse d'atelier,
d’'une station d'assemblage ainsi que d'un poste de
controle de I'électronique adapté de maniere optimale
aux conditions spatiales était nécessaire.

Solution mk

mk a construit I'ensemble de la solution, y compris le
poste de travail d'assemblage ergonomique avec presse
en profilés de la série mk 40, une station solide pour

la presse d'atelier hydraulique, |a station d’assemblage
avec arrét, séparation, levage et abaissement et I'en-
chainement correspondant des différentes stations. mk
a également fourni une station de controle électrique

a haute tension avec un capot protecteur équilibré en
porte-a-faux, fixé pneumatiquement a l'aide d’un inter-
rupteur a pied.

Avantages pour le client
Capacité maximale et flexibilité conservée grace au
systéme partiellement automatisé
Alternative économique a I'automatisation compléte

Montage facilité par I'enchainement des étapes de
travail individuelles via le systéme de porte-pieces
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Tache a accomplir

Une ligne de montage entiérement automatique d’'une
longueur d'env. 45 m destinée a des modules de tubes
d'aspiration doit étre équipée de dispositifs de protection
comme des barriéres de protection et des habillages

de machines. De plus, des passages et des transitions
doivent étre créés pour la maintenance de l'installation.

Solution mk

Des vitres en polycarbonate ont été construites en guise
de protection des stations de montage et de contrdle.

A des fins de maintenance, des portes de protection
munies d'interrupteurs de sécurité avec verrouillage ont
été installées. Les robots de palettisation ont été carté-
risés par des champs de barrieres de protection. Les
ouvertures pour l'alimentation et I'évacuation du matériel
sont sécurisées avec des barriéres photoélectriques
équipées d’'une fonction Muting. Le transfert des porte-
piéces est sécurisé par le biais de portes de sas avec
barre a brosse et interrupteur de sécurité.

Avantages pour le client
Systéme modulaire complet pour une solution client
optimale
La conception modulaire permet d’'obtenir des zones
de sécurité et des circuits de commande indépendants
Solution automatisée, habillage de protection et
technique de convoyage intégrée tout-en-un
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avec technique de convoyage intégrée
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Tache a accomplir

Dans une chaine de production de brosses a dents, le
client souhaite faire construire un habillage de protec-
tion selon ses propres indications pour la zone d'embal-
lage. Lhabillage de protection doit étre monté dans une
salle propre ordinaire. Un convoyeur a courroie dentée
doit étre intégré dans I'habillage de protection. Un acces
simple a l'intérieur de I'habillage doit étre permis pour
les travaux de maintenance.

Solution mk

Habillage de protection contre la poussiére en profilés
de la série 40. Les rainures des profilés sont fermées
par des profilés d'obturation. Un convoyeur a courroie
dentée ZRF-P 2040.02 AF est intégré dans I'habillage
de protection. Deux portes de maintenance permettent
un acceés facile a l'intérieur pour les travaux de mainte-
nance. Le client se charge de la sécurisation des
portes. Différents panneaux en tole peinte par poudrage,
Makrolon® et téle trouée peinte par poudrage ont été
utilisés selon les instructions du client.

Avantages pour le client
Habillage de protection et technique de convoyage
intégrée tout-en-un
Un vaste systéme modulaire de profilés et des
accessoires permettent des solutions exactement
adaptées aux besoins
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Tache a accomplir

Enchainement de plusieurs postes de travail avec diffé-
rentes cadences et différents délais d’équipement. Les
carters de lave-vaisselle doivent pouvoir étre stoppés
pour les inspections visuelles et pour le montage de com-
posants supplémentaires. La technique de convoyage
doit étre congue de sorte que les carters soient trans-
portés de maniére sécurisée et, en méme temps, puissent
étre retirés de la ligne par les ouvriers en toute simplicité.

Solution mk

Dans cette installation, le circuit de palettes a accumula-
tion SPU 2040 a été monté en tant que convoyeur a deux
voies afin de pouvoir transporter en toute sécurité des
carters de lave-vaisselle volumineux. Une fois la piéce
prélevée, les porte-pieces vides sont entrainés en toute
sécurité dans le renvoi, puis ramenés suspendus sous

le niveau de transport. Un second niveau de convoyage
ainsi que des installations de levage et d’abaissement,
avec des éléments de pilotage complexes, ne sont plus
requis. De méme, il n'est plus nécessaire de réapprovi-
sionner le circuit avec des porte-piéces, que ce soit
manuellement ou automatiquement.

Avantages pour le client
Besoins en espace réduits grace a une technique
de convoyage trés compacte
Possibilités d’extension flexibles grace au systeme
modulaire
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Tache a accomplir

La production de flacons cosmétiques requiert I'en-
chainement de deux machines. Ce faisant, les flacons
doivent étre transportés sur une courbe de 90°. Lors
d’'un changement de produit, les flacons doivent étre
évacuées de telle sorte que I'enchainement puisse étre
vidé. Lenchainement doit étre en mesure de transpor-
ter différents formats.

Solution mk

Un convoyeur a tapis modulaire courbe MBF-P 2000
avec une courbe roulante 90° fait office d’enchai-
nement. Le guidage latéral est réglable. Ainsi, le
convoyeur peut étre réglé pour les produits de diffé-
rents formats. Les flacons peuvent étre éjecté par

un dispositif de séparation afin de vider le convoyeur.
Les flacons éjectés atterrissent dans une caisse,
laquelle peut étre retirée en toute simplicité avec son
bati a I'aide de roulettes pivotantes.

Avantages pour le client
Guidage latéral réglable pour les produits de
différents formats
Flexible grace a la construction modulaire
Déchargement rapide et facile du convoyeur
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Bati en profilés
modulaire sans soudure
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Tache a accomplir

Béti léger flexible pour une station de traitement de I'eau
salée devant se distinguer par sa longévité.

Solution mk

Les profilés utilisés sont nos profilés en aluminium ano-
disés standard de 10 pm de la série 40 avec équerres
renforcées comme éléments d’assemblage. Une tech-
nique d'assemblage stable et réutilisable a permis d'ob-
tenir une installation facilement démontable et remon-
table. Les rainures offrent de nombreuses possibilités
de montage et d'assemblage. Dans ce cas d'application,
aucune mesure particuliere d'amélioration de la protec-
tion anticorrosion n'a été nécessaire.

Avantages pour le client
Lutilisation de la technique de profilés mk remplace la
complexe construction soudée VA
Poids réduit, facilitant la manipulation et réduisant les
colts de transport
Montage/démontage extrémement simple grace aux
raccords a vis et a la construction modulaire
Surfaces protégées par film anodique
Meilleure protection anticorrosion grace au revétement
par poudrage, a I'anodisation compléte et a I'utilisation
possible d'éléments d’assemblage en acier inoxydable
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Tache a accomplir

Planification, construction et mise en place d’une ligne
automatisée de recherche sur la croissance des racines
de plantes. Les paquets de plantes doivent pouvoir étre
prélevés un par un pour une photographie répétée dans
un corps obscurci avec un systéme de basculement au-
tomatique. La fiabilité du processus doit étre garantie
pour produire des résultats de recherche valides.

Solution mk

Bati en profilés de la série 40 avec actionneur rotatif
par réducteur de levage a broche et tiges d’accouple-
ment. Un double LZR 2005 sert d'axe de base pour le
carter de I'appareil photo, un LZR 2000 pour le retrait
des plantes et comme axe d'approche de la position de
I'appareil photo. Le carter est construit en profilés et
constitue une chambre noire grace a un volet roulant.

Avantages pour le client
Installation automatisée et compacte construite sur
mesure
Un seul fournisseur du conseil au fonctionnement en
passant par la recherche de solutions
Le déroulement du processus est commandé par PC
Résistante a 'ozone et aux UV, adaptée a des
humidités de I'air de 99 % (Va/film anodique)
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Tache a accomplir

Les chambres de mesure doivent étre totalement fer-
mées et obscurcies pour permettre I'utilisation de sys-
témes de caméras 3D. Les produits a controler sont
acheminés vers les chambres par le biais de systémes
de transport sans conducteur (STC), et sont déplacés
de fagon automatisée. A l'intérieur des chambres, ces
produits sont séparés entre diverses zones de mesure,
avant d'y étre photographiés et pesés.

Solution mk

L'habillage des chambres et les supports des caméras,
de I'éclairage et des produits sont fabriqués en profilés
en aluminium mk de la série 40. Pour assurer un envi-
ronnement antireflets pendant de longues périodes
d'exposition, tous les composants internes sont anodisés
ou laqués en noir. Lenchainement de l'installation
globale se compose également d'une technique linéaire
et de transport mk avec des habillages de protection mk.

Avantages pour le client
Configuration personnalisable grace a une large
gamme de techniques de profilés, de transport et
linéaire
Enchainement avec interfaces fiables pour 'ensemble
de l'installation
Dispositif adapté a des conditions environnantes
spécifiques
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d'anticorps Covid avec exigence ESD
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Tache a accomplir

Installation pour la production de tests d'anticorps
numériques Etant donné que des composants électro-
niques sensibles sont intégrés dans les tests, I'installa-
tion entiére se trouve dans une zone de protection ESD.

Solution mk

Le circuit de porte-pieces Versamove plus s’est avéré
étre la bonne solution. Le circuit a été réalisé avec des
convoyeurs a courroie dentée, lesquels sont équipés
de glissieres antistatiques et de courroies dentées. Le
circuit peut stopper, accumuler, positionner et séparer.
Toutes les positions devaient étre placées dans une
tres petite halle de 10 x 15,5 m. Avec des ascenseurs,
le porte-piéce est transporté a un niveau supplémen-
taire au-dessous de la premiére ligne de transport. mk
est parvenu, dans cette situation particuliére, a livrer
I'intégralité de la technique de convoyage dans un délai
de quelques semaines apres la demande.

Avantages pour le client
Livraison exceptionnellement rapide
Installation prévue pour composants sensibles ESD

Compétence en matiére de conseil, de planification
et de réalisation
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Disponibilité rapide de la technique de
convoyage pour la production de masques
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Tache a accomplir

Un client du secteur de la technique médicale avait besoin
d’'un grand nombre de convoyeurs en peu de temps pour
une installation devant produire jusqu'a 100 masques
respiratoires par minute de maniére entiérement automa-
tique. En raison de la forte demande de ces installations
en période de pandémie, les convoyeurs devaient étre
livrés rapidement et pouvoir étre mis en service facile-
ment. Dans l'installation, les convoyeurs mk transportent
les masques vers différentes étapes de production, telles
que le pliage, le soudage et I'approvisionnement des
pince-nez.

Solution mk

Un convoyeur composé de composants standard, mais
répondant aux exigences de propreté requises, a été
configuré. Le modéle le plus vendu, le convoyeur mk
GUF-P 2000, s'est avéré étre la solution sur mesure dans
ce cas. Le convoyeur a bande hautement standardisé a
pu étre livré trés rapidement et intégré facilement. Afin
d’éviter toute contamination des masques, une bande
dotée de 'homologation FDA est utilisée.

Avantages pour le client
Fabrication et livraison extrémement rapides

Solution économique grace a un haut degré de
standardisation

Livraison sécurisée grace a une bonne gestion
des stocks, méme en temps de crise
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Construction d'un pont en
profilés pour salle blanche
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Tache a accomplir

Au sein d’'une production de produits pharmaceutiques,
un pont mobile au-dessus d’une ligne de transport est
requis dans le cadre du concept de protection contre
les incendies. Le pont doit se composer de matériaux
non inflammables conformes aux salles blanches et
étre antidérapant. De plus, le pont doit résister a une
contrainte d'au moins 240 kg et ne doit pas nuire au
transport des produits au-dessous de lui.

Solution mk

Pont avec éléments d'escalier et de garde-corps a partir
de profilés fermés pour salle blanche de la série 40
pour une pose a faible dégagement de particules. Le
pont peut étre retiré a des fins de nettoyage et de main-
tenance sur le pont et sur la ligne de transport située
sous ce dernier. Toutes les surfaces sont résistantes
aux détergents standard. La construction a été effec-
tuée conformément aux reglements de la directive de
sécurité sur le lieu de travail (voies de déplacement).

Avantages pour le client
Pose a faible dégagement de particules grace a
I'utilisation de profilés pour salle blanche
Construction mobile et flexible

Montage et démontage simples et rapides grace
a la construction modulaire
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Transport et manipulation de vis en titane,
avec gestion des commandes
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Tache a accomplir

Les tours doivent étre enchainés avec des machines a
fileter pour le processus de fabrication de vis en titane.
Les fonctions prévues sont soulévement/abaissement,
transport guidé, positionnement, préhension et bascule-
ment ainsi que mise en tampon des paniers. Linstalla-
tion doit étre entierement automatisée et pouvoir tra-
vailler au moins une fois 8 h en autarcie.

Solution mk

Systeme de transport constitué de convoyeurs a bande
en tant que ligne de transport principale, avec des dis-
positifs de levage verticaux sur les tours, manipulation
tridimensionnelle avec espace de mise en tampon et
transfert sur les machines a fileter. I'installation peut en-
tierement fonctionner en marche inversée et peut ainsi
aussi bien traiter les paniers pleins que renvoyer les pa-
niers vides. La ligne de transport principale est installée
a une hauteur d’env. 2 500 mm et fonctionne au-dessus
d'autres machines. Les paniers de vis sont pourvus de
puces RFID. Une commande supérieure contréle la tota-
lité de la gestion des ordres, avec une interface corres-
pondante vers le systéme ERP.

Avantages pour le client
Exécution conforme a la disposition sur les
équipements du client
Toutes les fonctions requises dans un dispositif unique
Utilisation de composants standard
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Tache a accomplir

Dans la production de compléments alimentaires,
I'étiqueteuse et la machine d’emballage doivent étre
enchainées entre elles. Les flacons doivent étre trans-
portés sur une courbe de 90° et pouvoir étre séparés
sur le parcours afin de pouvoir emballer le nombre
correspondant de pieces dans un carton. En outre, un
emballage manuel sans grandes mesures d'équipe-
ment doit étre possible.

Solution mk

Avec le systeme convoyeur a chaines charnieres
Versaflex et sa chaine plate a charniéres courbe,
I'enchainement spatial a pu étre réalisé facilement. Les
flacons sont séparés a la sortie de la bande pour pou-
voir étre emballés automatiquement. Pour utiliser le
poste d’emballage manuel, une butée peut étre activée
sur le parcours. Un évacuateur pousse alors le nombre
de flacons requis de maniére transversale sur le poste
de travail manuel.

Avantages pour le client
Construction individuelle pour les exigences du client
Solution compléte pour la tiche de convoyage
requise dans un dispositif unique
Un service client continu : du conseil a la mise en
service finale
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